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Deklaracja zgodnosci WE
SIPMA S.A.

ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, POLSKA

oswiadcza z pelng odpowiedzialnodeia, ze wyréb:

Prasa zwijajgca stalokomorowa

Typ/model: [ ] SIPMA PS 1213 FASTER

[] SIPMA PS 1223 FASTER

Numer seryjny;

spelnia wymagania
Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskie
zdma 17 maja 2006 roku
w sprawie maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, sir. 24)

Upowainiony do przygotowania dokumentacji technicznej:
R&D Centre INVENTOR Sp. z a.0. ul. Cieplownicza 4, 20-469 Lublin, POLSKA
Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastgpujace normy:

PN- EN IS0 12100:2012
PN- EN 150 4254-11:2012

Niniejsza deklaracja odnosi sie wylacenie do maszyny w stanie, w jakim zostala wprowadzona do
obrotu lub oddana do uzytku, i nie obejmuje czgsci dodanych przez uzytkownika koncowego lub
przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan

Dyrektor Sprzedazy i Marketingu

LRt
Lublin, 14 lipca 2016 roku I_.-Jﬁs-faw Indulski



UWAGA:

Producent dostarcza masgzyw stanie kompletnym z instrukcpbstugi i z ka gwarancyja. Nabywca
przy odbiorze maszyny powinien sprawdkompletnd¢ wyrobu i otrzymanych dokumentow.

Instrukcja ta zawiera informacje dotyce wytkowania, smarowania i obstugi oraz zalecenia kresa
bezpieczéstwa. Opisuje wszystkie dgphe wersje i opcje, tak te ktdre nie znajdalijsic w standardowym
wyposaeniu maszyny.

Uzytkowniku !

Maszyna podlega ggtemu rozwojowi i z tego powodu SIPMA S.A. zastraegpbie prawo wprowadzania
zmian i poprawek, ktére uzna za stosowne.z&dnym wypadku nie me by to podstaw do zadan
modyfikacji maszyn wczmiej dostarczonych odbiorcy.

Wydajnai¢ maszyny zakey od wielu czynnikow wynikajcych z warunkéw jej eksploatacii.

Przed ayciem maszyny naly uwaznie przeczyté instrukcg i mie¢ ja w zasggu rcki w trakcie pracy.
Pozwoli to unika¢ wypadkow, przestrzegawarunkéw gwarancji i utrzynéamaszyg w dobrym stanie
technicznym.

Wiecej informacji na temat eksploatacji tej i innyctasmyn produkowanych przez GeuIPMA oraz
pomoc w zakresie obstugi serwisowej, kataloggsciz zamiennych dogpne g§ zawsze u naszych
przedstawicieli handlowych.

Dostawca:

(tabelle wypetnia dostawca przy sprzeganaszyny podag nazwve firmy, nazwisko, doktadny adres i telefon osobpwgznionej
do utrzymywania kontaktéw zzytkownikiem oraz datdostawy)

Pozostajemy do Pastwa dyspozyciji - SIPMA S.A. - LUBLIN

Centrala: Tel.:(48)(081) 744-50-71, Fax: (48)8Q) 744-43-56
Dziat Marketingu: ~ Tel.:(48)(081) 441-43-09 lub 44%1-14, Fax: (48)(081) 744-09-64
Dziat Serwisu: Tel.:(48)(081) 744-03-23 lub 441-418, Fax: (48)(081) 744-03-23

Po sezonie eksploatacji zakupionego wyrobu prosimg wypetnienie druku walidacji zamieszczonego
W niniejszej instrukciji i przestanie na adres prodwcenta.

SzczegOly dotycgce gwarancji i obstugi serwisowej podaneasw karcie gwarancyjne.

ZYCZYMY ZADOWOLENIA Z EKSPLOATACJI
NASZYCH WYROBOW
INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSA ZENIE MASZYNY
ZACHOWA C DO PRZYSZLEGO UZYTKU
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1. Wprowadzenie

Przed rozpoczciem eksploatacji maszyny aytkownik powinien bezwzgkdnie zapozn& sie z trescia
niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczigstwa pracy. Ponadto giytkownik powinien zapozrasie

z warunkami prawidtowej i bezpiecznej eksploatagivartymi w rozdziale ,Bezpiec#stwo wytkowania

i ostrzezenia”. Nieprzestrzeganie zasad prawidtowej eksploatacjermé przyczyry wypadku lub awarii
maszyn.

Producent dostarcza maszykompletry z instrukcj obstugi i kary gwarancyjia oraz z czsciami
zapasowymi wyszczegolnionymi w rozdziale ,Budowavyposaenie maszyny”. Przy odbiorze naje
sprawdzt otrzymane dokumenty oraz zgoddonumeru maszyny podanego na ramie i tabliczce
znamionowej z numerem podanym w dokumentach.

Doktadne zapoznanieest trescia instrukcji obstugi naley do obowjzkéw Uzytkownika.

Producent nie dopuszcza samowolnego wprowadzania ian w budowie maszyny Propozygi zmian

i ulepszé nalery zgtaszé i uzgadnié z dziatem konstrukcyjnym lub z serwisem produce@miany
wprowadzone bez uzgodnienia zwalgigproducenta od skutkéw wynikgych z ich wprowadzenia
i powodup utrat gwarancji. Wytkownik ponosi pela odpowiedzialngé za skutki wlasna@icznie
dokonanych napraw i modyfikacji maszyny.

Maszyne nalezy uzytkowaé tylko zgodnie z przeznaczenienpodanym w rozdziale ,Przeznaczenie”.
Obstuga i eksploatacja maszyny niezgodna z ninjéjstrukcp zwalnia producenta od odpowiedziadoio
za skutki wynikajgce z niewldciwego uytkowania i powoduje utratgwaranciji. Za skutki ztegozycia
maszyny jest odpowiedzialny vagiznie wigciciel maszyny i/lub obstugagy maszys.

Producent nie ponosi odpowiedziadoib réwniez za skutki zjawisk losowych i dziatania sit #szych
niezalenych od aytkownika.

W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub niezrozumienia informacji zwzanych z aytkowaniem
maszyny zawartych w instrukcji obstugi, nalezwrdc sie do dostawcy lub do obstugi serwisowej
producenta z psba o udzielenie wyczerpagych wyjanien.

1.1. Przeznaczenie

Prasa zwijajca przeznaczona jest wygknie do prac w rolnictwie, gtdwnie do zbioru pogenictej zielonki
Zz przeznaczeniem na sianokiszenkzbioru materiatbw stomiastych (stomy pokombajnpwe zb&

i rzepaku) oraz resztek pawnych kukurydzy i siana zgrabionego w waty.

Prasy przeznaczone do wspoOtpracy z ggnikiem rolniczym o wiéciwej mocy wyposzonym w sprawny
zaczep rolniczy i WOM (patrz Tabela 2).

UWAGA:
A Zbieranie i prasowanie innych produktéw niz wyzej wymienione, dopuszczalne jest
tylko po uzyskaniu zgody ze strony producenta.

Uzytkowanie maszyny do innych celéw édzie rozumiane jako wykorzystanie niezgodne
z przeznaczeniemSpetnianie &ciste przestrzeganie warunkow eksploatacji masoyay przeprowadzanie
obstugi i napraw zgodnie z wymaganiami podanymnstrukcji obstugi stanowi rownienieodhczrg czesé
skladowg wymogu wytkowania zgodnego z przeznaczeniem.
Producent nie bierze odpowiedziadnbza zadne uszkodzenia lub straty wynikie z zastosowaraazyny
niezgodnego z przeznaczeniem jak opisano pejvyZastrzeenie to dotyczy tate zjawisk losowych,
niezalenych od uytkownika (np. uszkodzenia od przypadkowych zaryspezé, zwitaszcza
mechanicznych takich jak kamienie w przetwarzanytemale). Za skutki ztegozycia maszyny jest
odpowiedzialny wydcznie wigciciel maszyny i/lub obstugagy maszyn.
Producent nie ponosi odpowiedziadob za uszkodzenia wynikte zzycia srodkOw poprawigjcych
zakiszanie (ze wzgtlu na silnie korodype oddziatywanie na elementy maszyny).



2. Bezpieczéstwo uzytkowania i ostrzezenia

Bezpieczéastwo musi mié zawsze pierwszogdne znaczenie podczas pracy z masgzgitatego uytkownik

musi bezwzgldnie przestrzedga nizej podanych szczegdlowych przepisow dogggzh bezpiecznego
uzytkowania.

Opisy zagreen i srodkdw ostranosci, polecenia inakazy zedane z bezpiecastwem uytkowania

maszyny wyranione g znakiem:

Informacje te, w zalsosci od stopnia wanaosci, oznaczonegsdodatkowo stowami:
NIEBEZPIECZE NSTWO lub OSTRZEZENIE — podkrélaja waznos¢ zagadnié bezpieczastwa, jeeli
istnieje niebezpiechstwo obraen osob obstugucych maszya lub oséb postronnych,
UWAGA - zwraca uwagna konieczn& doktadnego wykonania czynfm, w celu unikn¢cia uszkodzenia
maszyny, zaktocenie pracy maszyny lub zdewastowéaniwiska,
ZAPAMI ETAJ — zawiera informacje uzupeiage.

Polecenia te zwracgjuwag na sposoby poghowania, ktérych doktadne wykonanie pozwoli
unikna¢ zagraenia.

2.1. Zasady bezpiecznej pracy

Maszyna mae by obstugiwana i eksploatowana tylko przez osoby doste, zapoznane z tréia
niniejszej instrukcji obstugi.

W czasie eksploatacji maszyny, przy wszystkich achmbstugowych i przy naprawach rigl@rzestrzega
0g0lnych przepiséw bezpieamtwa pracy obowizujacych przy obstudze spyi zmechanizowanego oraz
przepiséw przeciwp@rowych. W czasie przejazdéw po drogach halprzestrzega obowizujacych
przepiséw ruchu drogowego w danym kraju.

ZAPAMI ETAJ:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposgenie maszyny. Powinna b§
przechowywana przez caly okres eksploatacji maszynyV przypadku sprzedazy lub
udostepnienia maszyny innemu uaytkownikowi nalezy zawsze daiczy¢ instrukcje.
W razie utraty lub zniszczenia instrukcji obstugi malezy naby¢ nowy egzemplarz
zamawiajac go u producenta lub sprzedawcy.

ZAPAMI ETAJ:
Producent nie ponosi odpowiedzialnéci za wypadki powstate w  wyniku
nieprzestrzegania zasad w zakresie bezpied=twa eksploatacji maszyny.

OSTRZEZENIE:
Przed podjeciem jakichkolwiek czynndsci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych
przy maszynie naley wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw
maszyna i cagnik musi by¢ zabezpieczony przed niep@danym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczciem pracy maszym nalezy bezwzgkdnie sprawdzé czy wewrytrz
maszyny lub na maszynie nie znajduj si¢ osoby lub zwierzta.
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UZYTKOWNIKU:
Przed podjeciem jakichkolwiek prac regulacyjnych, naprawczychlub konserwacyjnych
opisanych w kolejnych rozdziatach:
* Upewnij si¢, ze wiesz jak wykon& poszczegOlne praceze zadna z nich nie stworzy
niebezpieczéstwa dla Ciebie i 0séb postronnych.
* Upewnij sie, ze masz wszystkie nargzia niezledne do przeprowadzenia tych
prac,
» Ustaw maszyr na ptaskiej, réwnej, stabilnej nawierzchni zabezpczapc ja przed
niekontrolowanym przemieszczeniem,
» Upewnij si¢, ze w poblizu nie ma os6b, ktére mog ucierpieé¢ podczas tych prac.
Wszelkie prace:
* Wykonuj tylko i wyt acznie bedac w dobrej kondycji psychofizycznej, nigdy pod
wptywem alkoholu,

. W razie potrzeby zapewnij sobie pomoc innych osoéb.
Po przeprowadzonych pracach zréb préb ruchowg — w razie potrzeby powtorz
czynnaci.

W razie jakichkolwiek watpliwosci nie przystepuj do zadnych prac przy maszynie
dopoki nie posiadziesz wiedzy potrzebnej do ich wykonanial!

Zaleca sj, aby maszyg obstugiwat jeden operator przeszkolony w zakresiewiazujacych przepiséw
bhp, ochrony przeciwg@arowej oraz zapoznany z niniegsnstrukcp obstugi.

Kierowca cagnika jest odpowiedzialny za zabezpieczenie zestagignik-maszyna przed
przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronngtaszcza przez dzieci.

W trakcie regulacji, napraw czy przedbw przeprowadzgga je osoba jest odpowiedzialna za
zabezpieczenie silnika agnika przed przypadkowym uruchomieniem przez osqgimstronne
a zwlaszcza przez dzieci.

Zabrania sj obstugiw& maszyg osobom bdacym pod wplywem alkoholu lub innyckrodkow
odurzajcych.

Zabronione jest przeprowadzanie jakichkolwiek cagenobstugowych, regulacyjnych i naprawczych
przy maszynie z wgkzonym napdem lub/i przy pracgcym silniku cihgnika.

W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowyclaprawczych lub eksploatacyjnych nale
uzywa¢ odpowiedniej,scisle dopasowanej odzig ochronnej, ¢gkawic ochronnych oraz wdaiwych
narzdzi.

Nie naley nost odziezy rozpktej, mapcej luzno zwisajce lub odstajce czsci, ktére mog zostd
pochwycone przez ruchome elementy.

Niedopuszczalne jest pozostawienie maszyny na aokab innych pochykrciach terenu bez
zabezpieczenia jej przed samoczynnym stoczenigm si

Wszelkie napite elementy (sgeyny) i gromadzce energji (sprzyny gazowe) gbardzo niebezpieczne.
Nalezy zachowad szczegOlg ostraznosé w strefie ich oddziatywania.

Zuzyte lub uszkodzone elementy nglenatychmiast wymiedina nowe oryginalne ¢gci zamienne.
Smarowanie naly wykonywa zgodnie z instrukgjsmarowania.

W przypadku skaleczenia, ran naleey natychmiast przendy wydezynfekowa wodg
utleniory i zasegng¢ porady lekarza, gdy zanieczyszczenie rany oe spowodowa zakaenie
stanowjce zagraenie zdrowia izycia!

Stanowisko operatora znajdujes si kabinie cagnika. Operatorowi nie wolno opuszézstanowiska
podczas pracy maszyn

Nalezy zachowad ostranos¢ przy podiczaniu maszyny do gynika. Podczas cofaniaagnikiem do
maszyny zabrania giprzebywania w tym czasie 0s6b w przestrzeni pdmy cofajcym cignikiem

I maszyn.
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Zabrania g1 wchodzenia pomdzy cihgnik a maszyg zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przetaczaniem sipoprzez zaagniecie hamulca postojowego waghiku lub podtgenie klinbw pod
kota jezdne oraz zabezpieczony przed uruchomiepiger osoby postronne.

Przed uruchomieniem maszyny upewngj g wiesz jak zatrzynéamaszyg i ciagnik w razie powstania
nagtej konieczngxi!

Przed uruchomieniem i w czasie pracy maszyhgkownik musi s¢ upewné czy w strefie zagraenia
(wokot ciagnika i maszyny) nie znajdupie osoby postronne (zwtaszcza dzieci) lub zwitaz

Przed uruchomieniem ggnika naley upewnt sig, ze wszystkie nagly s wytaczone, a gwignie
sterowania hydrauliksgy w potazeniu neutralnym.

Praca bez oston jest zabroniona. Nie wolnadgkacowa z ostonami uszkodzonymi lub otwartymi.
Niedopuszczalne jest sterowanie magzyzewntrz ciagnika.

Zabronione jest przebywanie o0sGb postronnych aegidaie dzieci przy pracagej lub naprawianej
maszynie. Osoby postronne powinny znajdowi w bezpiecznej odlegéci od pracujcej maszyny.
Najwigksz ostraznosé nalezy zachowa przy pracy w pobfiu drég.

Zabrania g przewaenia 0s6b na maszynie podczas transportu i w cpeesdy.

Zabrania s wchodzenia na maszymv czasie pracy.

Nie wolno pracowamaszyr na pochyleniach ponad 4.2

Nigdy nie naley zostawig maszyny z wjczonym napdem lub pracujcym silnikiem cagnika.

W czasie przejazdéw maszymo drogach publicznych nale zachowa szczegély ostraznosé
(zwhaszcza przy jazdach z géry i na za#ch) orazprzestrzega przepiséw ruchu drogowego
obowigzujacych w danym kraju.

Zabronione jest poruszanie¢spo drogach publicznych bez wymaganego wypesia, dwietlenia

i 0znakowania ostrzegawczego.

Maszyna ze wzgHu na sw mag maze mig wptyw na sposob prowadzenig gestawu oraz zdol§oi
skretu i hamowania aggnika. Upewnij s}, ze kierowanie i hamowanie nie jest ograniczone. Nie
lekcewa bezwitadnéci masy maszyny — uwzglniaj poprawki podczas sjgania, zwalniania
I zatrzymywania si. Pamétaj, ze reakcje od maszyny mpgmient tor jazdy.

Nigdy nie skecaj gwattownie. Nigdy nie wytzaj sprzgta i nie zmieniaj biegu na luz na pochidiach.
Agregat cignik z maszyg nie mae porusza sie z prdkoiciag wieksz niz podam w niniejszej
instrukcji.

Maszyna wypos#na jest w instalagjhydraulicza. Przed przygpieniem do pracy natg sprawdzt jej
prawidtowe dziatanie.

Koncowki przewodow instalacji hydraulicznej maszynyesq przylacza i odiagcza® po wezéniejszym
wyzerowaniu dnienia w instalacji @ignika i maszyny. Instalagjhydraulicza maszyny (zwitaszcza
w czasie prob) naky uruchamié zachowujc szczegolnérodki ostranosci.

W uktadzie hydraulicznym wygpuje bardzo wysokie @iienie a olej mge mig€ réwniez wysoka
temperatug. Sprawdzajc nieszczeln&i nalezry stosowd odpowiedniesrodki ochronne (np. ostona
tekturowa) aby uniket ryzyka zranienia. W razie przebicia skoéry istniepebezpiecagstwo
spowodowania zakania — nalgy skontaktowa si¢ natychmiast z lekarzem.

Nie naley wykonywa samemuzadnych prac przy instalacji hydraulicznejglienie posiada si
praktycznej wiedzy w tym zakresie i pewsnb co do swoich umiefnosci. Nalezy powierzy te
czynndaci specjalistom.

Przewody hydrauliczne nalg wymieni na nowe, co 5 lat (uwzglniajgc dat ich produkcji). Rok
produkcji przewodu podany jest ngau hydraulicznym.

Nalezy zwrocié szczeglla uwag na stan techniczny i prawidlowe zamontowanie @azezpieczenie
walu przegubowo-teleskopowego pdpapcego maszyfia zwtaszcza na stan jego oston ochronnych.
Dopuszcza siprae tylko z watem przegubowo-teleskopowym posiadgin oznaczenie CEghacym
w dobrym stanie technicznym i z nieuszkodzonymoami.
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Zabrania si pracy z walem z uszkodzonymi ostonami lub bezroskabronione jest tak stosowanie
waléw o innych parametrach mnppodane w niniejszej instrukcji obstugi. Ostony wahusz by¢
zabezpieczone przed obracaniegnzsi pomog tancuszka.

Dopuszcza gistosowanie watu wytznie przewidzianego przez producenta maszyny.

Na czas serwisowania maszyny nglelodatkowo odiczy¢ wat przegubowo-teleskopowy odgghika
celem podwyszenia bezpiecastwa.

Zabrania g uzytkowania maszyny, gdy instalacja hydrauliczngyoika jest niesprawna.

Zabrania si uzytkowania maszyny, gdy instalacja elektryczngyoika jest niesprawna.

Przed podiczeniem maszyny do ggnika naley sprawdzé czy stoi ona na ptaskim podio — nie
agregowa w miejscach pochytych.

Zabrania g uruchamiania maszyny bez pgeitenia jej do cignika.

Zachowa ostranosé przy odhczaniu maszyny od ginika. Maszyn nalezy ustawid na poziomym
utwardzonym podteu i zabezpieczy kota przed przetoczeniemesta pomog klindw. Ten warunek
musi by réwniez spetniony przy przeprowadzaniu napraw i reguliagszyny.

Na czas transportu maszyny po drodze iyaleytaczy¢ WOM sterownik elektroniczny i zasilanie
olejem.

Podczas kadego postoju nagl maszyny musi kiywytaczony.

Nalezy regularnie sprawdzeacisnienie w ogumieniu. Nadmiernesnienie mae spowodowa pekniecie
(ryzyko eksplozji).

Montaz ko6t i opon wymaga diej wiedzy fachowej i stosowania wewych do tego celu nagdzi
montaowych. Przy pracach przy kotach maszyna powinnald®zpiecznie ustawiona i zabezpieczona
przed przemieszczeniem.

Ciagnik powinien by zaopatrzony w kabindla kierowcy.

Przednia 6 ciagnika (dla zapewnienia warunku sterodéecioprzednich koét cignika) powinna bg§
docigzona tak aby przypadato naminimum 20% catkowitego naciskuggnika na podiee.

Podczas transportu (jazdy) po drogach, nawet nikikr@dlegidci, maszyna musi ldyw potazeniu
transportowym.

Zmiare potazenia maszyny z po#enia transportowego w robocze i odwrotnie malevykonywa
wytacznie przy wydczonym napdzie mechanicznym maszyny.

Przed wyjazdem na dregubliczry nalezy sprawdzt sprawndé¢ oraz zgodn& dziatania éwietlenia
maszyny z&éwiattami chgnika oraz na tyle maszyny zamont@vwadjkatng tablice wyrdzniajaca.

Przed wyjazdem na drogubliczry nalery odkreci¢ kotka kopiupce podbieracza, poddiepodbieracz
do potazenia transportowego i podwiésia taacuchach.

Przy przejazdach po drogach publicznych nie wohzeywozt zwinietych bel w komorze prasy.
Zabrania g transportowania i pozostawiania prasy z otyveatry tylna.

Przed kadym uzyciem maszyny naiy doktadnie sprawdzijej stan techniczny i poprawftodziatania,
a zwlaszcza stan uktadu zaczepowego, stan techniealu przegubowo-teleskopowego, komplétno
oston, stan ukladu jezdnego, instalacji elektry¢zingswietlenia oraz stan ukladu ngipwego a
szczegolnie ziycie i nacyg tancuchdw oraz stan hysk.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynsmd przy maszynie naky najpierw wyhczye nagd watu
odbioru mocy, wydczy¢ uktad hydrauliczny i silnik agnika, wyp¢ kluczyk ze stacyjki, zabezpieazy
zestaw przed przetaczaniem poprzez gradgcie hamulca postojowego, oraz zabezpiécpyzed
uruchomieniem przez osoby postronne.

UWAGA:
Maszyny nie naley eksploatowa w warunkach odbiegapcych od przewidzianych. Pola
i taki nalezy oczyci¢ z kamieni, gakzi i twardych przedmiotow, ktére mog
spowodowa uszkodzenie maszyny.
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Przed kadorazowym wdczeniem nagdu watlu napdowego oraz otworzeniem ramy tylnej operator
obowigzany jest ostrzec kdorazowo o tym zamiarze sygnateawickowym.

Szczegoln ostraznos¢ nalezy zachowa przy zaktadaniu siatki oraz w czasie kontroli pidtawosci
dziatania mechanizmu do owijania bel sithkV czasie przeprowadzania czydcioregulacyjnych
i naprawczych gvignia z naem do obcinania siatki musi bydodatkowo zablokowana za pomoc
drewnianego klocka wsugtego medzy né& i przeciwné.. Zaleca s uzywanie gkawic ochronnych ze
wzgledu na powane niebezpieczstwo okaleczenia.

Zachowa ostraznos¢ przy kontroli dwigni uruchamiajcych n@ do obcinania siatki ze wzglu na ich
udarowe dziatanie wynikage z nacigu spezyn.

Przy kadej obstudze prasy (oczyszczanie, przégl naprawy) podniesignranme tylng nalery
obowigzkowo zabezpieczy na sitownikach hydraulicznych za pomoanechanicznej blokady
i przetyczek znajdggych sé po obu stronach prasy. Najepametaé o odblokowaniu zabezpiearze
przed opuszczeniem ramy do padaia dolnego.

Usuwanie zapcha i zanieczyszcae w prasie nalgy przeprowadza tylko za pomog haczyka
znajdujcego s¢ W wyposaeniu prasy, przy wytczonym wale nagdowym i przy wyhczonym silniku
ciggnika.

Wymiare srub scinanych w sprggtach przeprowadzatylko przy wyhczonym silniku cignika.
Pokrcat za kota tacuchowe za poma@cspecjalnego klucza w kierunku zgodnym z naturgdrag
celem zréwnania otworéw w kotachitauchowych i piastach. Po wymianieub natychmiast zd§
klucz — zabrania siuruchamiania maszyny, gdy klucz nie jeseid]

2.2. Przepisy przeciwpaarowe

Prasa jest maszynpracujca na ogot w warunkach wysokiego zaggaia paarowego (zbiér suchych,
tatwopalnych materiatéw przy wysokich temperatujach
W czasie eksploatacji maszyny nalewrdcic szczegllp uwag: na przepisy przeciwparowe.

Ciagnik powinien by wyposaony przed wyjazdem w sprawmuza gasnicg.

Przed rozpocgxiem pracy naley maszyg nasmarowé zgodnie z planem smarowania a gpste
uruchomé i sprawdz¢é, czy ruchome g&ci nie ocierag o rang. Przed wyjazdem na pole mygsayc¢
usuntete wszystkie zauwane przyczyny ocierania mechanizmow.

Niedopuszczalne jest palenie tytoniu Zywanie otwartego ognia w przypadku pracy z tatwopail
materiatem.

Naprawy a szczegodlnie spawanie z@oby¢ przeprowadzane tylko po wazgejszym starannym
oczyszczeniu maszyny z resztek materialu. Przego®ciem prac spawalniczych przewody
elektryczne i hydrauliczne oraz Zgska i oprawy tulejek z tworzywa nale zabezpieczy przed
uszkodzeniem.

W czasie krotkich przerw w pracy naje kontrolowa& nagrzewanie siopraw taysk w ukladzie
napgdowym. Nagrzewanie siopraw taysk do temperatury powvigj 60°C jest niedopuszczalne.
Eksploatacja maszyny w takie] sytuacji musi¢ bgrzerwana do czasu useciae przyczyny zbyt
wysokiego nagrzewaniagsiozysk.

Przed pracami przy instalacji elektrycznej i stgraj zawsze naiy odlgczy¢ napkcie zasilania.
Zabrania sj eksploatacji maszyny z uszkodzoizolacp lub nieostongtymi koncowkami przewodoéw
elektrycznych.

W czasie przerw w pracy nalesprawdzd, czy zbierany materiat nie gromadz¢ sv duzych ilosciach
gtownie wokot rolek komory zwijania. Nagromadzosyczegolnie wilgotny materiat powoday tarcie
o rolki nalery usuwa tylko za pomog haczyka bdacego na wyposzniu.
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3. Opis ryzyka szcatkowego

Maszyna zostata wyprodukowana z zastosowaniem wsalyszasad mapych zapewrd jej bezpieczne
funkcjonowanie. Nie zwalnia to operatora od zachuwazczegolnej ostraosci oraz zasad bezpiecznej
pracy wynikajcych z innych przepiséw.

Najwieksze zagraenie powstaje w wyniku przebywania oséb postronnycha w szczegolnsei
dzieci, a takie zwiermt, w poblizu stref zagrazen maszyny, podczas jej dziatania. Przy
niedostatecznym zwracaniu uwagi ha nalepki ostrzegacze ryzyko raénie!

W szczegolnéci niebezpieczne jest:

* przeprowadzanie czynia obstugowych przy vgczonej maszynie,

e przebywanie oso6b postronnych w strefach zagronaszyny,

e usuwanie zapchigpodbieracza przy pracgej maszynie,

e pozostawianie prasy z otwaltniezabezpieczenramy tylna,

* przebywanie w bezgoedniej bliskdci watu przegubowo — teleskopowego podczas jegoypra

Przy przestrzeganiu instrukcji obstugi i przepiséw bezpieczéstwa wyshpienie zagraen
zostanie ograniczone do minimum.

3.1. Ocena ryzyka szcatkowego podczas pracy maszyny i jej codziennej
obstugi

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad:

* uwaznie przeczyté Instrukcg Obstugi,

* nie dopuszczado podchodzenia 0s6b postronnych do pemajijmaszyny,

e nie dopuszczadzieci do pracuicej maszyny,

* uzywat maszyr tylko zgodnie z jej przeznaczeniem,

* uzywa tylko obcistego ubrania tj. bezAaaych czsci,

» obstugiwg& maszyg samodzielnie, bez pomocy o0s6b postronnych, (poedmgzgszym uwanym
zapoznaniu iz Inst. Obstugi oraz z przepisami bezpiéstea),

* wykonanie przegldéw i napraw zleaatylko przeszkolonej osobie,

« zabezpieczamaszyr podczas napraw i obstugi codziennej, wykluczyagrazenie dla aytkownika.

* nie zblza¢ sic do watu przegubowo-teleskopowego gdyguhjest whczony,

e przed przysipieniem do usuwania zapachmaszyny, przed kaym postojem, konserwagjobstug lub
napravg maszyny nakey bezwzgtdnie wyhczy¢ napd maszyny, wydczyé silnik ciggnika oraz wyjc
kluczyk ze stacyjki.

« nie wchodzt do komory zwijania,

e nie usuwa zapcha podbieraczaeka,

Przy stosowaniu sido zalec# Instrukcji Obstugi ryzyko szgtkowe mae by ograniczone do minimum.

ZAPAMI ETAJ:
A Ryzyko szcatkowe powstanie, jéli Panstwo niedostatecznie zapoznacieest opisanymi
zakazami, nakazami i wskazéwkami!
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4. Nalepki ostrzegawcze i informacyjne

Ze wzgkdow na funkcjonalné® maszyny nie wszystkie niebezpieczne miejscanmamstont, dlatego te
obszary szczegolnie niebezpieczne na maszynie tzostmaczonezottymi piktogramami (rysunkami)
ostrzegawczymi.
Na maszynie znajdajsie rowniez piktogramy informacyjne (koloru biatego) utatwjeg prawidtovy
obstug i eksploatagj maszyny.
Uzytkownik musi szczegbtowo zapoznaie ze znaczeniem poszczegolnychyepiopisanych piktogramow
i wystrzeg@ sie sygnalizowanych niebezpiedstw oraz bezwzgthnie stosowa sie do ich zaleck
W czasie eksploatacji, na tak oznaczone miejsa@narocic szczegdélp uwag: i zachowa ostraznose.

A

UWAGA:

Nalepki ostrzegawcze musg byé zawsze czytelne. W przypadku utraty czytelnii,
zniszczenia, lub wymiany elementu na ktérym giznajduja, nalezy je niezwtocznie
wymieni¢ lub uzupetnié. Oryginalne nalepki mazna naby¢ w punktach handlowych

SIPMA S.A. jako czesci zamienne.

Znaczenie piktograméw umieszczonych na maszyniedgtawiono pougj:

A\

A

N

/N
0

Y

A\
=t

max 12°

&y

&
CD

Rys.2 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
wciggniecia reki lub goérnej
czesci tutowia przez podajnik
slimakowy.

Zabrania sg siegania do
obszaru  podajnika
wigczonym silniku gignika i
wale nagdowym.

przy

Rys.1 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Obowigzek wygcia kluczyka ze stacyjki
wszelkich napraw.

Niebezpieczéstwo uderzenia lub zmiazenia tutowia. -
zakaz wchodzenia w obszaggmik-maszyna.

Obowizek zapoznania giz trecig instrukcji obstugi
przed rozpogxiem eksploatacji maszyny oraz podczas jej
napraw.

Niebezpieczéstwo  wyrtysku
cisnieniem
Niebezpieczéstwo utraty stabilnéci
maszyn na pochytéciach powyej 12°.

podczas

cieczy pod wysokim

- zakaz pracy

Rys.3 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY
Ghienie
hydraulicznym

Maksymalne
w uktadzie
200 bar.

|
O

D>0<2
MAX 200 bar
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Rys.4 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
uszkodzenia WPT.
Wylgcza nappd WOM na
zakrtach i uwrociach.

Rys.6 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo

wciggniecia rgk lub/i ndg
przez podbieracz.

Zabrania s siegania do
obszaru nad podbieraczenmn
przy  whgczonym  silniku
ciggnika i wale napdowym.

Rys.8 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
zmiagdzenia ciata.

Koniecznéc blokowania
podniesionej ramy tylnej
blokady na sitowniku

hydraulicznym.

Rys.10 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
zmigdzenia przez opadarg
rame tylng

Zabrania s wchodzenia pod
podniesiog rame tylng przy
wlgczonym silniku gignika

i przed zabezpieczeniem je|

blokady.
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Rys.5 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Zabrania s¢ otwierania lub
zdejmowania oston gdy
elementy  wirujce g
w ruchu.

Rys.7 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
zmigdzenia przez toagg

sie bek.
Zachowaj bezpieczn
odlegtai¢ od pracugcej
maszyny.

Rys.9 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
zmigdzenia przez
otwierarg rame tylng.
Zabrania s¢ przebywania
w obszarze otwierania ramy
tylnej przy wgczonym
silniku ciggnika.

Rys.11 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
wkrecenia palcéw lub gki
przez wirugce walce.
Zabrania sg siegania do
obszaru przy wiczonym
silniku ciggnika i wale

napzdowym.



Rys.12 PIKTOGRAM Rys.13 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY OSTRZEGAWCZY
Niebezpieczéstwo Niebezpieczéstwo
skaleczenia lub obetia d: wkrecenia palcow lub gki
palcow lub dtoni. L przez taicuchy nagdowe.
Zabrania sp siggania do Zabrania s¢ siegania do
obszaru mechanizmu obszaru przy facuchach,
owijania bel siaty przy otwierania i zdejmowania
wigczonym silniku gignika oston przy wjczonym
i wale nagdowym. silniku ciggnika i wale
napedowym
Rys.14 PIKTOGRAM Rys.15 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY OSTRZEGAWCZY
Zakaz przebywania w pobli Maksymalna prdkacs¢ jazdy
pracujgcej lub naprawianej
maszyny.
—h Rys.16 PIKTOGRAM Rys.17 PIKTOGRAM
'l' INFORMACYJNY INFORMACYJINY
" Miejsce mocowania hakow| Obroty WOM
' zatadunkowych
||| 540 min”
Rys.18 PIKTOGRAM Rys.19 PIKTOGRAM
INFORMACYJNY INFORMACYJINY
% Oznaczenie miejsc P [ —-) Oznaczenie miejsc
smarowania olejem. M smarowania smarem
statym
Rys.20 PIKTOGRAM INFORMACYJNY RysS.21 PIKTOGRAM INFORMACYJNY
Sterowanie podbieracz - rama tylna Instalacja hydrauliczna napetniona olejem Agrol U
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Rys.22 PIKTOGRAM INFORMACYJNY Rys.23 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Tor jazdy prag Zaczepianie prasy do zaczepu rolniczego
=
=
=
= 3
% o)
=
=
Gy
g
©
S ©)
2
i
Rys.24 PIKTOGRAM INFORMACYJNY Rys.25 PIKTOGRAM INFORMACYJNY
Schemat zaktadania siatki Regulacja napinaczy #&ucha zwijagcego

Rys.26 PIKTOGRAM
INFORMACYJINY

Napkicie spezyny faicucha
X napzdowego
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100-150 km

Rys.27 PIKTOGRAM INFORMACYJNY Rys.28 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Kontrola dokecenia naketek kot po pierwszym Cisnienie w kotach
uruchomieniu maszyny oraz zZ@mrazowym demonta
kofa.

3 4 11.5/80-15.3

10 PR
400/60-15.5 11x4.00 - 4
3.5 14 PR 2.1 4 PR

Rys.29 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Cisnienie w kotach

Wyglad maszyny w rzeczywisfoi moze st rézni¢ od prezentowanych na zdjach w zalenosci od wersji,
wyposaenia oraz poczynionych w gazyczasie zmian konstrukcyjnych.

Ponisze ilustracje przedstawaajozmieszczenie piktogramow ostrzegawczych i ndep@rmacyjnych na
maszynie.
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Rys.30 ROZMIESZCZENIE PIKTOGRAMOW NA MASZYNIE
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Rys.31 ROZMIESZCZENIE PIKTOGRAMOW NA MASZYNIE

21



5. Specyfikacja ogolna

5.1. ldentyfikacja maszyny

Na maszynie umieszczony jest numer fabryczny masz@bok znajduje sitabliczka firmowa
Z nazwg i adresem producenta. Miejsce umieszczenia praedsRys.32 .

Rys.32 WIDOK NA TABLICZK E FIRMOWA | NUMER
FABRYCZNY MASZYNY

1 — numer fabryczny
2 — tabliczka firmowa

5.2. Budowa i zasada dziatania maszyny

Ogolm budowe praz zwijagcych przedstawia Rys.33 .

Rama gtéwna (1) i zamocowana do niej na zawiasaadmrtylna (2) tworg korpus prasy, ktéry wraz
z podajnikiem (3) stanowistah komor zwijania. Do zamykania i otwierani ramy tylnej gjusitowniki
instalacji hydraulicznej (4) umieszczone symetryezipo obu stronach ramy, zasilane z instalacji
hydraulicznej cignika. Rama tylna podczas zamykania zabezpiecemtagmkami blokady mechanicznej
(5) sprzzonymi z sitownikami hydraulicznymi oraz ze wskiiem wypetnienia komory (6),
sygnalizugcym stopié wypetnienia komory. Do przedniejgri ramy gidwnej (1) zamocowany jest dyszel
(7) do pohczenia prasy z ggnikiem oraz podpora maszyny (8). W dolnejsck prasy znajduje sipodajnik
widtowy (3) z rolkami oraz widtami podajymi. Do podajnika (3) zamontowane poétosie z kotami
jezdnymi (9), podbieracz (10) orazslieg bel (11). Prasa nagzana jest z ggnika poprzez wat przegubowo
— teleskopowy. Przektadniagtowa (12) przekazuje moc na zespét ¢gtgwy (13), ktory nagdza zespot
zwijajacy (14), podajnik (3), oraz w przypadku prasy SIPN®S 1223 FASTER walce zwijgie (15).
Owijanie bel siatk realizowane jest przez olwgywacz siatki (16). Prasy wypogme zostaly
w zgrupowane smarowanie (17) i automatyczne smari@taicuchéw (18).
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Rys.33 WIDOK OGOLNY PRAS ZWIJAJ ACYCH
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— zgrupowane smarowanie,

17
18

— z@lizg bel

11
12

5 — blokada mechaniczna,

— automatyczne smarowaniégdachow.

— przektadniadtowa,

6 — wskanik wypetnienia komory,
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Rys.34 SCHEMAT NAP EDOW PRAS ZWIJAJ ACYCH Z A KCUCHOW A KOMOR A ZWIJANIA

12 — przektadniadtowa,

12.1 — walek wygiowy przektadni,
13 — zespot nagglowy,

13.1 — gtéwny tacych nagdowy,

3 — podajnik,

3.1 —rolka | (przednia),
3.2 —rolka Il (tylna),
3.3 — widly podajce,

3.4 — piasta | ze spggtemscinanym,

3.5 — taicuch rolki Il;

3.6 — piasta lewa ze spigtem scinanym,
3.7 — faicuch podajnika widtowego,

13.2 — spregto kiowe,

13.3 — taicuch nagdowy podajnika,
14 — zespo6t zwijagy,

14.1 — wat napdowy,

14.2 — taicuch zwijagcy,
14.3 — mechanizm napinaiy,
14.4 — walki faicucha zwijagcego.

3.8 —faicuch napdu podbieracza;
10 — podbieracz;

Zasad dziatania pras zwijatych opisano pogej w oparciu 0 Rys.34 .

Po uruchomieniu prasy materiat przeznaczony doraljest podbierany przez podbieracz (10) i podawany
przez widly podajce (3.3) do komory zwijania. W komorze zwijania er&t zostaje zagpzczany

i formowany w walcow bek przez stale przemieszczeg s¢ tancuchy zwijagce (14.2) z watkami
poprzecznymi (14.4). Po catkowitym wypetnieniu megtem komory zwijania prasy wzrastasmenie
wewngtrz tej komory powoduc uchylanie ramy tylnej, ktére jest sygnalizowarspmez sygnaswietlny

I dzwickowy na pulpicie sterownika oraz na wskku wypetnienia. W chwili uchylenia ramy
automatycznie uruchamiane zostaje owijanie befksgianalery zakaiczy¢ podawanie materiatu do komory
zwijania. Po zakaczeniu owijania naley otworzy¢ hydraulicznie (z eignika) rang tylna, po czym zwingta
bela zostanie wytadowana do tylu prasy. Rasie rang tylnag naley opuscic i zamkry¢ hydraulicznie
w potazenie wygciowe — sterownik zaprzestanie sygnalizowanie atisgkomory.

Prasy wyposane § w mechaniczsg blokad ramy tylnej (Rys.35 ). Rama tylna z mechanichlokad jest
zamykana w potzeniu roboczym (opuszczonym) symetrycznie z prawejleéwej strony przez ramiona
zamkow (5.3) osadzonych obrotowo na sworzniach (8.damie gtownej (I). W korpusie ramy tylnej (2) s
zamontowane obrotowozdignie (5.8) nacigane spgzynami (5.10). W korpusachzdigni (5.8) g
zamontowane rolki (5.7) osadzone na sworznigsvighi.

Blokowanie ramy tylnej (2) nagtuje w wyniku zaczepienia ramion (5.8) za rolki7({5.Ramiona zamkow
(5.3) po obu stronach prasy sterowam@rzez cylindry hydrauliczne (prawy i lewy) (4.19 pgrednictwem
widetek (5.2).

W przedniej czsci ramy gtownej (I) po prawej stronie zamontowaegtjwskanik wypetnienia komory (6).
Wskaznik polaczony jest z éwignia (5.8) poprzez widetki (6.6¥rube regulacyja (6.7) i linke stalowg (6.4)
oraz nacigany spezyna (6.1).
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1 — rama gtowna,

2 —rama tylna,

4.1 — cylindry hydrauliczne (prawy i
lewy),

5.1 — sworzg,5.2 — widelki regulacyjne,

5.3 — ram¢ blokady,

5.4 — sworz& ramienia,

5.5 — spezyna, 5.6 — sworzedzwigni,

5.7 —rrolka, 5.8 — flvignia,

5.9 — zderzak amortyzuy,

5.10 — spgzyna dwigni,

6 — wskanik wypetnienia komory,

6.1 — spezyna, 6.2 — kausza,

6.3 — zacisk linowy, 6.4 — linka stalowa,
6.5 — kgzek, 6.6 — widelki,

6.7 —sruba regulacyjna.

RyS.35 MECHANICZNA BLOKADA RAMY TYLNEJ , WIDOK Z PRAWEJ]
STRONY

Zagszczenie podawanego do komory zwijania materiaiugomje niewielkie odchylanie giramy tylnej
(2). Odchylanie to powoduje naciskanie ramion (518) rolki (5.7) zamontowane wzwigniach (5.8),
a przez to odchylaniegstzwigni (5.8). Spezyny (5.10) rownowza sity powodugce otwieranie ramy tylnej
(2). Odchylanie si dzwigni (5.8) powoduje obrot wskaika wypetnienia komory (6), sterowanego knk
(6.4). Wskanik jest widoczny z pozycji operatora i przemieszae wzdiuz podziatki z pola zielonego
przez pole zotte w kierunku pola czerwonego. Po gogiigciu odpowiedniego stopnia zgniotu,
sygnalizowanego na sterowniku prasy rozpoczygawijanie beli siatl a po zakaczeniu procesu owijania
naley wyladowa& bek. W pocatkowej fazie wytadunku beli olej hydrauliczny podawy pod cinieniem
do cylindrow (4.1) powoduje wysuwaniegsitoczysk i przemieszczanieesich do dotu w podinych
wycieciach uchwytéw. Ruch ten powoduje przemieszczeigede dotu widetek (5.2) oraz odchylenie
ramion (5.3) a nagpnie rozhczenie blokady i otwarcie ramy tylnej (2).

Podczas zamykania ramy tylnej (2) w pierwszej kal&ji nastpuje opuszczenie ramy a ngstie zsurgcie
cylindréw hydraulicznych (4.1) oraz przemieszczerdie ich uchwytow do gory, co spowoduje
przestawienie ramion (5.3) do pozycji roboczej. 8% sposdb nagti zamkngcie blokady ramy tylnej.
Zainstalowany w ukfadzie hydraulicznym zawér regyjay ZP-9-00 utrzymuje, poprzez sitowniki, pozycj
zatrzaskow blokady ramy tylnej i uniestiovia ich ewentualne odblokowanie we wghej fazie formowania
beli. Drugs funkcjs tego zaworu jest zabezpieczenie nadmiernego a@var@my tylnej z chwiy
odblokowania i zatrzaskdw po niekontrolowanym przekroczeniu wedta blokady. Rama tylna
zatrzymuje si w pozycji zaraz po odblokowaniu zatrzaskéw, co #Zlimia jeszcze operatorowi prasy
awaryjne, ale skuteczne przeprowadzenie operadjnoia beli.

W przypadku, gdy operator nie zaloazy formowania beli w odpowiednim czasie, matepatiawany do
komory zwijania bdzie powodowat wzrost sit powodigych otwieranie ramy tylnej (2), ktéra jeszcze
nieznacznie otworzy si co spowoduje dalsze odchylanianigni (5.8). Rolki (5.7) bdg przetacza sie po
ptaszczyznach pionowych ramion (5.3), a po przedaoin punktu krytycznego napi rozigczenie blokady

i awaryjne otwarcie ramy tylnej. Jest to zabezmeaz mechanizméw prasy przed praeeniem). W takiej
sytuacji wskanik (6) powrdci na pole zielone, informagj operatora o przekroczeniu dopuszczalnego stopnia
zgniotu beli i o konieczrigi rozpoczcia awaryjnego procesu owijania beli i wytadunku.

Szczegotowy opis zbioru materiatu oraz owijaniaytadunku bel znajduje siw dalszej cgsci instrukciji.
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5.2.1. Zasada dziatania obwazywacza siatlg

Widok obwhzywacza siatk przedstawia Rys.36 .

Uruchamianie mechanizmu owijania bel sitkasgpuje automatycznie w momencie wyEenia
odpowiedniego @énienia w komorze zwijania sygnalizowanego przezjreskukomory. Sterownik po
informacji z czujnika o wypetnieniu komory gdza elektrosprgto (18) ktére poprzez watek (17), piast
sterupca (3) oraz tacuch napdza rolk gumowan (5) wraz z rolly dociskagca (6) w celu wsgpnego
podania siatki. Siatka spadejna ruszt podbieracza zostaje pochwycona przegrigait podana do komory

I owijana na bel. Moment pochwycenia siatki przez ahonitorowany jest przez czujnik zamontowany na
rolce gumowanej. Sterownik po uzyskaniu informagjzujnika uruchamia silnik (1), ktory obraca tar¢2)
zrzucajic dzwignie sterupca (4) na drugi stopie piasty sterujcej (3) w celu hamowania siatki potrzebnego
do prawidtowego rozprowadzenia siatki. Po odmieitzeradanej iléci owinie¢ sterownik ponownie
uruchamia silnik (1), ktéry obraca tasc@2) zrzucajc dzwignie z drugiego stopnia piasty stegcgj (3) co
powoduje gwattowne uderzenie wspornika zzera (8) o przeciwnd (9) obcinajc siatke na calej jej
szerokgci.

Przy wytadunku beli otwierana rama tylna spowoduijeez link (11) powr6t dwigni sterupcej (4) oraz
wspornika z ngem (8) do poteenia wypciowego. W ten sposdb cykl owijania beli zostaj&kasazony

a licznik rejestruje kolebek. Okresowo natey sprawdzt dlugasé linki (11).

1 - silnik elektryczny,

2 —tarcza sterujca,

3 — piasta sterujca,

4 — dwignia sterugca,

5 — rolka gumowana,

6 — rolka dociskajca,

7 — pret rozprowadzajcy,

8 — wspornik z niem,

9 — przeciwng,

10 — blacha rozprowadzgga,
11 - linka,

12 — linka hamowania siatki,
13 — pojemnik na siagk

14 — pojemnik na dodatkagw
rolke siatki,

15 — rolka siatki,

16 — dwignia recznego
powrotu do pozycji wygiowej,
17 — watek,

18 — elektrospragto.

RyS.36 BUDOWA MECHANIZMU OWIJANIA BEL SIATK A
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5.3. Wyposazenie maszyny

5.3.1. Wyposazenie podstawowe

Do maszyny dajczone jest nagpujagce wyposaenie podstawowe:

e instrukcja obstugi -1 szt.
e katalog czsci -1 szt.

e 5224-100-310.00 Haczyk kpl. -1 szt.
» 5270-100-131.00 Palec podbieracza - 4 szt.
* 5295-180-510.00 Klucz do kéttauchowych -1 szt.

* $ruba M8x35-8.8-B-A3L — PN-EN-ISO-4014 - 4 szt.
* $ruba M8x40-8.8-B-A3L — PN-EN-ISO-4014 - 2 szt.
¢ nakrtka samozab. M8-8-B-A3L — PN-EN-ISO-7040 - 6 szt
e odbojnik gumowy - 2 szt.

e uniwersalny sterownik prasy -1 szt.
* wat przegubowo — teleskopowy WPTS 680- 6R-S602-6K1880 -1 szt.

5.3.2. Wyposazenie dodatkowe

Opcjonalnie, nayczenie odbiorcy, producent t®do kadej maszyny dodatkowo zamontawaastpujace
wyposéaenie:
e przewdd zasilaicy sterownika do akumulatora o dhég@mch:
- 5585-074-720.00 - Przewdd zasitaj - 2m,
- 5585-074-730.00 - Przewdd zasitaj - 3m,
- 5585-074-740.00 - Przewdd zasitaj - 4m.
» 5279-260-500.00 Sp¢g kpl.
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6. Charakterystyka techniczna i eksploatacyjna

Tabela 1 DANE TECHNICZNE

Model SIPMA PS 1213 | SIPMA PS 1223
FASTER FASTER
Dlugos¢ catkowita (z dyszlem) [m] 3,30
Szerokd¢ [m] 2,40
Wysokas¢ [m] 2,10
Masa whasna (z watem negoowym) [ka] 2200 2250
Predkos¢ robocza [km/h] do 12
Predkos¢ transportowa [km/h] do 25
Zapotrzebowanie mocy [KW/KM] 55/75
Predkos¢ obrotowa WOM [obr./min] 540
Nacisk na zaczepggnika [KN] max. 2,5
Charakterystyka eksploatacyjna
Wymiary zwijanych balotéw
Srednica [m] 1,2
Szerokd¢ [m] 1,2
Orientacyjna masa balotow
Stomy [ka] do 210 do 230
Siana suchego [kal do 270 do 290
Siana potsuchego [kal do 500 do 530
Szerokd¢ zbieranego materiatu [m] 1,8
Wilgotnaié zbieranego materiatu
Stoma, suche siano [%0] do 25
Siano potsuche (zielonka) [%0] do 60
Wydajnas¢ Wos (W czasie roboczym zmiany) [ha/h] do 2
Siatka specjalna z tworzywa do pras
zwijajacych maksymalna szerod®
Rodzaj stosowanej siatki do owijania karkasu 1260mnsrednica wewgtrzna
karkasu 75mm, maksymaldeednica rolki
295mm
Zuzycie siatki (przy 2 do 4 owiné beli) [mb/beé] 7-15
Obstuga Jednoosobovi?q;%rii(:szkolony operatq
Charakterystyka zespotow prasy
Uktad jezdny
Wymiary ogumienia 400/60-15,5 14PR
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SIPMA PS 1213 | SIPMA PS 1223

Model FASTER FASTER
Cisnienie w ogumieniu [bar] 3,5
Rozstaw ko6t [m] 2,10
Przgwit transportowy [m] 0,25
Zespot napdowy

Naped z chgnika — wat przegubowo— WPTS 680- 6R-S602-6-HS-K600,
teleskopowy 540 obr/min

Sprzgto kotnierzowe za&rubg

, , L zabezpieczafs
Zabezpieczenie watu przed przgginiem M8x55-8.8-s7t.1 (z gwintem na caej
dtugaéci)
Przektadnia glébwna dtowa 2z olejen
przekladniowym klasy GL-4, przetenie MB-01M
1:1,16 (zwalnigjce)
Sprzgto mechanizmu zwijapego Ktowe kierunkowe
Podbieracz
Typ budowy Bbnowy cztero belkowy
Szerokd¢ robocza (dwigara) [m] 1,8
llos¢ kot kopiujacych 2
Podajnik
Typ budowy Podwajny, Wldlowy Z mechanizmem
jarzmowym
Zespot zwijajcy
. — , Walcowo-

Typ konstrukcji komory zwijania trecuchowa tancuchowa
tancuch zwijajicy CA-650-2"-128 ogn|. CA_GT;_Z -104
llo$¢ walcow w komorze zwijania Brak 3

Instalacja hydrauliczna

llos¢ cylindrow ramy tylnej 2

Skok cylindréw ramy tylnej [mm] 400
Minimalne cénienie robocze [bar] 150
Max dopuszczalne @ienie robocze [bar] 200

nstalacja elektryczna

12V z instalacji cignika (gniazdo

Zasilanie wtykowe 7-biegunowe i 3 pinowe DIN
9680)
Oswietlenie 2 lampy pozycyjne przednie E 92 D

(zarowki P5W)




SIPMA PS 1213 | SIPMA PS 1223

Model FASTER FASTER

2 lampy zespolone tylne LT-70
(zarowki P21Wswiatto stop
i kierunkowskazuzaréwki C5Wswiatto
pozycyjne)
2 lampy obrysowe zespolone przednid
tylne W21.3% (zar6wki P5W)

Z tylu: tréjkaty ostrzegawcze,

Swiatta odblaskowe Z przodu:swiatta odblaskowe biate,

Z boku:s$wiatta odblaskowe
pomaraczowe

6.1. Deklarowane wartasci emisji hatasu

Pomiary poziomu énienia akustycznego emisji na stanowisku pracy aipes (w kabinie agnika)
wykonano wg "PN-EN ISO 4254-1:2013-08 Maszyny ratei -- Bezpieczestwo -- Czs$¢ 1: Wymagania
ogoélne" z zastosowaniem normy PN-EN ISO 11201:2@i?y whkczonym napdzie maszyny, bez
obciazenia. Mikrofon usytuowany zgodnie z PN-EN 1SO 4252013-08.
Poziom cénienia akustycznego emisji na fotelu operatora gitkie cagnika) L(A) wynosi:

LpA=70.2dB +£3,2dB (A)
Maksymalny poziom énienia akustycznego wynosi:

LAmax =78.4dB +3,2dB (A)
Szczytowy poziom énienia akustycznego wynosi:

LCpeak =89.7dB +3,2dB (C)

7. Obstuga eksploatacyjna

UWAGA:
Przed rozpoczciem eksploatacji maszyny @ytkownik powinien bezwzgkdnie zapozn&
Sie z trescia niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpiecazgstwa pracy. Zaleca sj, aby
maszyre obstugiwat jeden przeszkolony operator.

7.1. Zasady bezpieczéstwa czynndci obstugowych

OSTRZEZENIE:
Przed podjeciem jakichkolwiek czynnasci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych
przy maszynie nalgy wytaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Caty zestaw

maszyna i cagnik musi byé zabezpieczony przed niep@adanym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE:

W trakcie wykonywania wszelkich prac obstlugowych, aprawczych Iub
eksploatacyjnych nalegy uzywaé odpowiedniej, scisle dopasowanej odzigy ochronnej,

rekawic ochronnych oraz wi&ciwych narzedzi.
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Wszystkie zabiegi obstugowe nayewykona zgodnie z ogolnymi zaleceniami podanymi w dalszegci

instrukcji. Szczegolp uwag nalery zwréck na zagreenia wynikagce z ruchu obrotowego elementow

roboczych, w zwjzku z tym przed wykonaniem jakichkolwiek czydobobstugowych naley w sposob

pewny zabezpieczyzestaw przed:

e utrat g stabilnosci — wszelkie prace wykonywana ptaskim, utwardzonym pocio;

e niekontrolowanym uruchomieniem — przez wyiczenie silnika cignika, wygcie kluczykow ze
stacyjki i zabezpieczenie przed ewentualnym uruéboimm przez osoby postronne;

* przetoczeniem— zacjgajac hamulec pomocniczy.

7.2. Dostawa, roztadunek, pierwsze uruchomienie

Maszyna mee by¢ dostarczona transportem samochodowym lub kolejavRmatadunek maszyn Zeodka

transportowego nmma przeprowadzi

*  przezsciagniccie cagnikiem na ramg,

* przez uniesienie za pomparzdzenia roztadunkowego z wykorzystaniem miejsc ozoaych na
maszynie piktogramami (Rys.37 ).

Rys.37 UCHWYTY TRANSPORTOWE

UWAGA:
Zatadunek i roztadunek maszyn nasrodki transportowe moze by przeprowadzany
tylko przez upowaznionych pracownikéw, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy
zachowaniu szczegdélnej ostumosci.

Ze wzgkdu na wykorzystangrodki transportowe niektore ¢xi maszyny mog by¢ zdemontowane na czas
transportu. Dostawca ma obeaek przygotowania i przekazaniazytkownikowi maszyny w stanie
kompletnie zmontowanym i przygotowanym do pracy.
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7.2.1. Pierwsze uruchomienie

UWAGA:

Przed pierwszym uruchomieniem prasy naley bezwzgédnie wykrecié ucha
transportowe znajdujace s¢ po obu stronach maszyny poriej linii oston. (Rys.38 ).
Pozostawienie uchwytéw transportowych na czas praayoze spowodowd uszkodzenie

maszyny.

0 Rys.38 UCHO TRANSPORTOWE

1 — ucho transportowe

Maszyna podlega procedurze pierwszego uruchomidéhizeprowadzenie pierwszego uruchomienia jest

podstawowym warunkiem bezpiecznej i niezawodnejcyranaszyny. Pierwsze uruchomienie mgg

przeprowadzatylko upowanieni przedstawiciele sprzedawcy lub producenta.

Pierwsze uruchomienie ma na celu sprawdzenie stadlnicznego maszyny i zapoznanie operatora

z podstawowymi zasadami prawidtowej i bezpieczkeptoatacii.

Przy pierwszym uruchomieniu naleprzeprowad#i prokg zwijania (jéli jest taka maliwos¢).

W czasie uruchomienia szczegpbwag nalezy zwrdci na:

» zdemontowanie uchwytéw transportowych przed rozgmem pracy,

» prawidtowe zaczepienie maszyny dagiika,

» sprawdzenie prawidtowéoi pracy mechanizmow roboczych,

e dziatanie mechanizméw obyaywania bel,

e poprawng¢ montau pieicieni zabezpieczagych tazysk samonastawnych regulagodajnika,

» sprawdzenie spegiet i regulacje naggu tancuchdéw napdowych,

» dziafanie instalacji hydraulicznej,

e sprawdzt wyregulowanie spegta klowego nagdu zespotu zwijaicego,

e zapoznanie z obstggterownika,

» sprawdzenie patzen srubowych w zespotach negiowych (momenty dokcenia poszczegdlnyditub
w tabeli pkt. 7.22),

» sprawdzenie poziomu oleju w przekfadni gtbwnejsmarowanie maszyny wedtug zaléee pkt. 7.13,

« prawidtowe wyregulowanie wskaika wypetnienia komory (w trakcie préby eksplogjaej).

» prawidtowy dobér dtugéci watu nagdowego do eignika (patrz rozdziat 7.2.2).

7.2.2. Montaz watu przegubowo - teleskopowego

OSTRZEZENIE:

Montaz watu przegubowo - teleskopowego przeprowadZawytacznie przy wyklczonym
napedzie WOM, unieruchomionym silniku ciagnika, wyjetym ze stacyjki kluczyku oraz

zaciggnietym hamulcu postojowym!
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A

OSTRZEZENIE:
Naped watem przegubowo - teleskopowym jest najbardziepiebezpiecznym miejscen
przy maszynie.

Przebywanie w strefie me¢dzy ciagnikiem a maszym zwiaszcza w czasie pracy gjnika
i przy wtaczonym wale przegubowym jest zabronione.

Jakiekolwiek operacje dotycace watu przegubowo - teleskopowego musza dygodne
z zaleceniami podanymi w jego instrukcji obstugi.

Nalezy zwrOci szczegOla uwag na stan techniczny i prawidtowe zamontowanie aedrezpieczenie watu

przegubowo - teleskopowego gapapcego maszypa zwtaszcza na stan jego oston ochronnych.
Zabronione jest stosowanie watow o innych pararobtréz podane w niniejszej instrukcji obstugi.

Podczas monta watu przegubowo-teleskopowego rigi@ametac, aby sprzgto znajdowato si od strony

maszyny. Nagpnie naley:

e koncéwke walu wyposaong w sprzgto zaklada od strony maszyny, a koowke z przegubem
szerokoktnym (o ile wysgpuje) od strony aignika oraz zabezpiec&yrzed wysurgciem za pomaog
zatrzaskow,

e sprawdzt czy zatrzaski w sposob pewny zabezpieckapcowki,

» zabezpieczy ostony przed obracaniemespoprzez zamocowanienleuszkoéw ostony watu; jeden do

statego elementuggnika, a drugi do ramy maszyny.

A

1 —sruba zabezpieczgga M8x55-8.8-B
(z gwintem na catej ditugoi) z naketkg
samozabezpieczay M8 (z wkladlg
Z tworzywa)

\ 4

Y=X-10cm

Rys.39 WAL PRZEGUBOWO - TELESKOPOWY

A

OSTRZEZENIE:

Dopuszcza si stosowanie watu przegubowo - teleskopowego wgknie przewidzianegd
przez producenta maszyny (patrz-Tabela }, posiadapcego oznakowanie CE, éacego
w dobrym stanie technicznym, wyposzonego w nieuszkodzone ostony.

Praca z watlem bez oston lub z ostonami uszkodzonyiast zabroniona.

Ditugos¢ watu przegubowo — teleskopowego rglendywidualnie dostosowado cagnika z jakim maszyna
b¢dzie wspotpracow@ W tym celu naley:

e przyczept maszyr do chgnika, ale nie montowawaiu,

» skreci¢ ciagnikiem pod ktem 80 w stosunku do maszyny (Rys.40 ),
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I \ Ay

Rys.40 SKRACANIE WALU — USTAWIENIE MASZYNY Rys.41 SKRACANIE WALU — ODLEGLO SC MINIMALNA

e upewnt sie ze nagd WOM ciggnika jest wyaczony,

*  wytaczye silnik ciagnika, zacigma¢ hamulec postojowy oraz wag kluczyk ze stacyijki,
*  zmierzy¢ odlegtac¢ (X) miedzy watkiem WOM cignika a watkiem odbioru mocy maszyny (Rys.41 ),

e zmierzy¢ dtugas¢ (Y) watu maksymalnie zsugtego (Rys.39 ),
e skréci wat tak aby zostat spetniony warunek Y=X-10cm,
» doktadny opis czynrii skracania watu znajdujegsiv instrukcji obstugi watu.

Przed kadym pohkczeniem maszyny z innymaginikiem naley obowihzkowo sprawdz prawidiowaé

doboru dlugéci watu nagdowego do cignika.

UWAGA:
A Praca z watem przegubowo - teleskopowym o nievéldiwe] diugosci moze prowadzic

do jego zniszczenia lub uszkodzenia.

Po odhczeniu od cignika, wat naley umiesci¢ na podporce.

Rys.42 ODLACZANIE WALU
TELESKOPOWEGO

2 — podpora watu.

1 — wal przegubowo-teleskopowy,

PRZEGUBOWO -

UWAGA:
A Przed uruchomieniem cagnika z podiaczora maszyr nalezy sprawdzié, czy napd

WOM w ciagniku jest wylaczony.

34



7.3. Przygotowanie maszyny do pracy

Kazdorazowo, przyspujac do pracy maszyn nalery sprawdzt jej stan techniczny. W tym celu naje

e sprawdzt poziom oleju w przektadni,

* nasmarowé&maszyg wg tabeli smarowania zamieszczonej w pkt. 7.13,

» sprawdzé napecie tarxcuchéw napdowych — w razie potrzeby — wyreguloéya

e sprawdzt kompletnd¢ oston watu przegubowo — teleskopowego — braki alnipa uszkodzone ostony
wymienié na nowe,

e sprawdzt dokrecenie nakgtek kot — momenty dokcenia poszczegoinyahub — Tabela 4,

» sprawdz¢é cisnienie w oponach i doprowadze do wartéci nominalnej — Tabela 1,

» sprawdzé¢ dziatanie uktadu sterownia zasi#i@jmaszyg olejem hydraulicznym z ggnika na wolnych
obrotach silnika oraz uruchamjajkolejno wszystkie funkcje maszyny.

7.3.1. Agregowanie maszyny z a@ignikiem

Prag zwijajaca agreguje si z ciggnikiem wykorzystujc do tego celu oko zaczepowe dyszla.

OSTRZEZENIE:
Zaczepianie maszyny do agnika jest czynndcia niebezpieczm, nie wolno dopuci¢ aby
w trakcie tej czynnasci, w przestrzeni pomedzy ciagnikiem a maszyrm znajdowali sie
ludzie.

Prag zwijajacg mazha agregowaz nasgpujacymi zaczepami wysgpujacymi w cigghikach:
» zaczepem rolniczym,
* dolnym zaczepem transportowym,
* gbrnym zaczepem transportowym.

Zaleca s} zdemontowanie wszystkich najej usytuowanych eZci zawieszenia ggnika (w zakresie
dopuszczalnym w instrukcji ggnika) w celu utatwienia zaczepiania prasy orapwienia zbioru materiatu.

Zaczepiajc prag do chgnika zachowanizej podan kolejnas¢ postpowania:

1. Sprawdz¢ stan techniczny zaczepwgnika - zaczep ggnika nie mae by uszkodzony.

2. Ustawt dyszel prasy, tak aby oko dyszla znajdowatorsi wysokéci umazliwiajacej zaczepienie na
wybrany rodzaj zaczepu.

* W tym celu naley opusci¢ (lub podnig¢) oko dyszla poksrcajgc korky (3) podpory (1) (Rys.43)
jesli maszyna bdzie agregowana do zaczepu rolniczego (rozdziat1Blub dolnego zaczepu
transportowego (rozdziat 7.3.1.2).

» Jeli prasa agregowanaetizie do gérnego zaczepu transportowego gpostat wedtug instrukcji
opisanych w rozdziale 7.3.1.3.

3. Po przyhczeniu do cignika dyszel prasy musi by dodatkowo zabezpieczony ntauchem
zabezpieczgiym do zaczepu transportowego (lub do innej stagici) ciagnika. Naley obowigzkowo
sprawdzt czy oko dyszla jest zabezpieczone przed przypaghkowdkieceniem s przez zawleczk
przetknktg w naketce.

Zatozy¢ wat przegubowo - teleskopowy na WOMgnika i WPM prasy (patrz rozdziat 7.2.2).
Pohczy¢ przewody hydrauliczne prasy zakaone szybkozatzami z gniazdami hydrauliki ggnika.
Podhczy¢ przewdd instalacji elektrycznej do gniazd nggoiku i prasie.

Podhczy¢ przewdd uktadu sterowania do gniazda ngraku i prasie.

No ok
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OSTRZEZENIE:
A Po zakaiczeniu agregowania sprawd#®i polgczenie zaczepu, dziatanie instaladji
elektrycznej.

8. Po zagregowaniu, podgodyszla nalgy przestawd¢ w potazenie transportowe (Rys.44 ). W tym celu
nalezy:
» podniec¢ nieco podpay pokrecajgc korky (3) w celu odcizenia podpory.
* Wwyja¢ zawleczk i przetyczk (2).
» dolm czs$¢ podpory (1) wsust w jej gorm czes¢ az do momentu przykryciagotworow, nasgpnie
w tym gornym potaeniu we wspolny otwor natg wiozy¢ przetyczk (2).
» zabezpieczy przetyczk (1) przed wypadrtiem zawleczk.

Rys.43 PODPORA W POLOZENIU POSTOJOWYM Rys.44 PODPORA W POtOZENIU TRANSPORTOWYM
1 — podpora dyszla, 1 — podpora dyszla,

2 — przetyczka, 2 — przetyczka,

3 — korba. 3 — korba.

7.3.1.1.Agregowanie prasy do zaczepu rolniczegoggnika

Do ponizszego opisu ma zastosowanie Rys.45
Prasa powinna kiymocowana do zaczepu rolniczegagriika (1) za pomagcsworznia (3) z wyposania
ciggnika. Sworzé musi by zabezpieczony przed ragkeniem s za pomog zawleczki spgzystej (od
dotu) i zapadki blokujcej (od gory). Do tego sposobu zaczepiania prabyasha jest diug@ dyszla i watu
przegubowo-teleskopowego. Punkt zaczepienia oczlszlal (2) do zaczepu rolniczegoagiika (1)
powinien znajdowasie w osi symetrii (wsrodku) cagnika:

» odlegtaici 400 mm od czota watka odbioru mocygnika,

* na wysokdci 250 mm od powierzchni terenu.
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1 — zaczep rolniczy,

2 — dyszel prasy,

3 —sworzé z zabezpieczeniem,
4 —dolny zaczep transportowy,
5 — taicuch zabezpieczagy.

Rys.45 ZACZEPIANIE PRASY DO Rys.46 ZACZEPIANIE PRASY
ZACZEPU ROLNICZEGO DO DOLNEGO ZACZEPU
TRANSPORTOWEGO

7.3.1.2.Agregowanie prasy do dolnego zaczepu transportoweg@&gnika

Do ponizszego opisu ma zastosowanie Rys.46
Istnieje maliwos¢ zaczepiania prasy doagnika na dolny zaczep transportowy (4). Dolny zpcze
transportowy cignika musi by sprawny technicznie tak, aby zaczepienie prasy lpdwne. Punkt
zaczepienia oczka dyszla (2) do dolnego zaczepspmatowego (4) ggnika powinien znajdowasic W 0Si
symetrii (wsrodku) cagnika:

e w odlegtaci 160 mm od czota watka odbioru mocygmika,

¢ nawysokéci 400 mm od powierzchni terenu.

7.3.1.3.Agregowanie prasy do gérnego zaczepu transportowe@ignika

Zastosowanie ruchomego (przestawianego) dyszlazliwi@ agregowanie prasy zaréwno do zaczepu
rolniczego jak i do gérnego zaczepu transportowaggnika (Rys.47 ). Szczeg@mwag nalery zwrocic

na wat napdowy. Naley rowniez sprawdzt pewnd¢ zawracania ggnika na uwrociach ze zwréceniem
uwagi na zachowanie bezpiecznej odlegto miedzy dyszlem a ostonami walu przegubowego
(okoto 50 mm).

Po przestawieniu dyszla pokeniasrubowe (3), (4) naley bezwzgtdnie dokeci¢ odpowiednim momentem
(pkt. 7.22).

Rys.47 ZACZEPIANIE PRASY DO GORNEGO
ZACZEPU TRANSPORTOWEGO

2 — ruchomy dyszel prasy,

4 —sruba M20x50 z naktka samozab.,
5 —sruba M20x150 z naktkg samozab.,
6 — gniazdo.

LIS IIII SIS LIS LI LIS SIS 7007170700707 70 7007770770777
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7.3.2. Przytaczanie i sprawdzanie instalacji hydraulicznej

UWAGA:
c Przy podigczaniu wezy hydraulicznych instalacja hydrauliczna maszyny iciggnika

=

powinna byé pozbawiona cénienia a wtyki wezy oczyszczone z ewentualnyc
zanieczyszczé.

Prasa standardowo wypasaa jest w trzyprzewodawinstalacg hydrauliczra (Rys.48 ).

Przylaczanie i sprawdzanie dziatania instalacji hydrauej prasy naley przeprowadzaprzy wykhczonym
napedzie watka odbioru mocy gnika i z zachowaniem szczegoélnej ostr@ci (zwlaszcza przy otwieraniu
i zamykaniu ramy tylnej).

W przypadku pracy z ginikiem z dwoma niezateymi sekcjami hydraulicznymi, rozdzielacz RT (4)
ustawt naley w pozycg B (rama tylna) a przewody 1 i 2 najepolczy¢ z gniazdami zewgirznego
dwukierunkowego obwodu hydraulicznegagriika. Przewdd 3 petzye z gniazdem oddzielnej sekcji
dzieki czemu uzyskuje siniezalenie sterowanie podbieraczem .

W przypadku pracy z ggnikiem z tylko jeds dwukierunkovy sekcp hydraulicza nalezy: szybkozjcza
przewodow hydraulicznych 1 i 2 (Rys.48 ) mgleolaczy¢ z gniazdami zewgirznego dwukierunkowego
obwodu hydraulicznego agnika. Dxwignie rozdzielacza RT (4) natg ustawt w potazenie "rama tylna" —
w kierunku do zaworu prasy (5) — patrz Rys.20 .tBfase naley wiaczy¢ cisnienie do zewegtrznego
uktadu hydraulicznego (do prasy) za pomatwigni rozdzielacza hydraulicznegoaghika. Rama tylna
powinna zacg sie otwiera. W przypadku, gdyby rama tylna nie zelez sie otwiera, to diwignie
rozdzielacza hydraulicznego w agniku naley przehczy¢ do odwrotnego potenia (lub zamiegi
zamocowanie przewodow hydraulicznych do gniazd dwiiki ciggnika).

Przehczanie rozdzielacza do obstugi podbieracza dopaszezest tylko wtedy, kiedy komora zwijania jest
pusta. Po ustawieniu podbieracza we seise] pozycji naley rozdzielacz przestawiw potazenie
przeciwne (sitowniki ramy tylnej) i natg koniecznie domkax rame tylng.

OSTRZEZENIE:
Instalacja hydrauliczna podczas pracy wypetniona jst olejem znajdujacym sie pod
A wysokim ci§nieniem, w razie awarii (przecieku) olej ten mae by¢ bardzo niebezpieczny.
Sprawdzanie instalacji hydraulicznej po naprawie n#ezy przeprowadza zawsze przy
zastosowaniu oston (np. z tektury, lub grubego kaanu).

UWAGA:
Przelaczanie rozdzielacza RT w pcefczenie z podbieraczem i sterowanie jego
potozeniem przy wypetnionej komorze zwijania spowoduje twarcie zamkéw komory

i uniemozliwi dalsza prace (zbioér materiatu lub owiniecie siatka).

UWAGA:
A Po podiczeniu przewoddéw sprawd, czy nie wysépuje ryzyko ich zahaczenia w trakcie
pracy.
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Rys.48 INSTALACJA HYDRAULICZNA PRASY

1 —zamykanie komory, 5 — zawor ZP,
2 — otwieranie komory, 6 — sitownik komory,
3 — sterowanie podbieraczem, 7 — sitownik podbieracza.
4 —rozdzielacz RT,
Rys.49 |INSTALACJA HYDRAULICZNA PRASY
S | — Ut 1B — zawor hydrauliczny ZP-9-00,
E 1.1B — zawor regulacyjny 3,5 MPa,
D2 U2 D1 — do cignika,
3,5MPa \ D2 - z cggnika,
Ul — domykania komory,
1B U2 — otwieranie komory.
1.1B
v T

7.3.3. Przytaczanie i sprawdzanie instalacji elektrycznej

Instalacg oswietleniona maszyny naley podhczye za pomog przewodu dczacego do standardowego
7-wtykowego gniazda (Rys.50 ) znajgitggo st z tytu chgnika oraz na ramie w przedniegéei maszyny.
Instalacg ukfadu sygnalizacji/sterowania najepodhczy¢ za pomog przewodu dczacego do gniazda
3-pinowego DIN 9680 (Rys.51 ) znajdaggo st z tytu chgnika lub w kabinie. W celuaywania maszyny
z ciggnikiem nie posiadagym gniazda DIN 9680 natg zamowt dodatkovy wigzke elektryczr (Rys.52 )
instalowan w ciagniku. Wigzka musi zostapodhczona bezpaednio do akumulatoraggnika.
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Rys.51 PODLACZENIE ZASILANIA STEROWNIKA
MASZYNY
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Rys.52 PODtACZENIE STEROWNIKA DO MASZYNY

Rys.53 PRZEWOD ZASILAJ ACY PODLACZANY DO
AKUMULATORA

7.4. Ustawienie maszyny w potenie transportowe

W celu ustawienia maszyny w patmie transportowe (do jazdy) naye
» sprawdzé elementy peaiczenia cignika z pras (oko dyszla, zaczepagnika, taxcuch zabezpieczagy),
e sprawdzt pewnd¢ i poprawnd¢ podiczenia przewoddw elektrycznych i hydraulicznych spra

z ciagnikiem,

e sprawdzt sprawn@¢ oraz zgodn& dzialania éwietlenia maszyny zéwiattami ciagnika,

* podnigé¢ podpor maszyny w potgenie transportowe (Rys.44 ),

* maksymalnie podn podbieracz maszyny i zabezpie€zgncuchami przeznaczonymi do tego celu
aby zablokowé przypadkowe opadanie podbieracza,

« kola kopiupce podbieracza przestaww gérne polaenie tak aby maksymalnie zezy¢ przewit

pomiedzy kotem a podizem,

* wyladowa bek z komory zwijania prasy,

» zamkry¢ komor tylng upewniajc Sk ze jest pusta oraz czy zamki mechaniczne zostahyigi@avo

zamknkte.

OSTRZEZENIE:
A Zabrania si¢ przewazenia osob lub zwierat na maszynie podczas transportu i w czasje

pracy.

OSTRZEZENIE:
Dopuszczalna pedkosé transportowa maszyny wynosi 25 km/h.
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7.5. Przejazdy, jazda po drogach publicznych

W celu zapewnienia bezpiedztwa wytkowania podczas jazdy naie

e stosowa ciggnik ze sprawspinstalacyj pneumatyczs elektryczn i hydrauliczn,

* zwrac& szczegOla uwag na przestraewokot agregatu (agnik z maszya) podczas manewrowania,
* przestrzegabezpiecznej pdkaosci jazdy - nie wgkszej ni 25 km/h !

OSTRZEZENIE:

Nie lekcewa bezwladndci masy maszyny — uwzglniaj poprawki podczas skrecania,
zwalniania i zatrzymywania sk. Pamietaj, ze reakcje na cagnik od maszyny mog mie¢
wplyw na tor jazdy.

OSTRZEZENIE:

Unikaj gwaltownego hamowania oraz zmiany kierunku azdy.
Zawsze upewnij s¢ czy dany manewr nie pozostanie bez wptywu ngycie i zdrowie Twoje
oraz innych uzytkownikéw drég.

OSTRZEZENIE:
Przed wykonaniem kadego manewru zwr@& uwage na wymiary maszyny, w szczegolrioi
A na jej wysokcé.

Przed wykonaniem manewru cofania ostrze osoby postronne np. poprzez zycie sygnatu
dzwiekowego.

W celu przystosowania maszyny do jazdy po drogachuplicznych nalezy dodatkowo:

e zamontowd na maszynie tablgcwyrdzniajaca pojazdy wolno poruszage s¢ (Stanowaca wyposaenie
ciagnika), ktog nalezy przetazy¢ z ciagnika do uchwytu znajdagego st na tylnej ostonie prasy.

e sprawdzt czyswiatta g czyste,

ez prasy halgy usuryé luzno przyczepiony materiat rolny,

OSTRZEZENIE:
A Zabrania si¢ przejazdéw po drogach publicznych z uniesian rama tylna, z niesprawmn
instalacja o$wietleniowa!

OSTRZEZENIE:
Przy przejazdach po drogach publicznych nalgy przestrzega& obowigzujacych przepisow,
A ruchu drogowego.

Podczas przejazdu po drogach publicznych nie przekcza ,dopuszczalnej masy
catkowitej na drogach publicznych”.

7.6. Ustawienie maszyny w potzenie robocze

Aby przygotowa (ustawt) maszyr do pracy (w potgenie robocze) natg:

« odbezpiecz§ podbieracz, zdejmyg tancuchy zabezpieczgie z hakdw,

» ustawt kotfa kopiupce podbieracza nadary wysokae,

» zatazy¢ bek siatki wprowadzaic ja wedtug schematu - patrz piktogram informacyjny R¢s
« wigczye sterownik maszyny w celu skalibrowania uktadu®temia,
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» otworzy i zamkny¢ tylng komor prasy w celu naggniecia n@a w potaenie pocztkowe, otwarcie
komory musi zostawykonane zaraz po ukozeniu kalibracji w czasie nie diszym ni 30 sekund,

* zaprogramowazadane parametry owijania bel siatkpatrz instrukcja obstugi sterownika,

Wymienione czynn&i dokfadnie zostaty opisane w dalszej&z instrukcji

7.7. Sterowanie

Prasy wyposzone zostaly w uktad sterowania pozwadgj na sterowanie i kontrolowanie proceséw zbioru

i owijania beli.

Ukfad sterowania maszyny skfada si(Rys.54 ):

» sterownika uniwersalnego, ktory steruje sgiem elektromagnetycznym, silnikiem elektrycznyraor
pobiera informagj z czujnikdw maszyny,

e czujnikbéw z elementami przdzeniowymi,

e przewoddw z elementami pragizeniowymi.

1 — elektrospragto,
2 — silnik elektryczny,
3 — czujnik tarczy sterggej (inukcyjny),

O | 2y G

b s 2 S (' 4 — czujnik  rolki podawania siatki

H’ , Lﬂ{l/ / /( ” (kontaktronowy),

o ¥ S| 5 — czujnik wypetnienia komory
/ ~ (kontaktronowy),

6 — wigzka gtéwna,

7 — gniazdo éwietlenia,

8 — gniazdo sterownika,

9 — sterownik maszyny,

10 — wtyka zasilajca sterownika.

Rys.54 ELEMENTY UKLADU STEROWANIA

Sterownik nalgy umiesci¢ w kabinie cignika w dobrze widocznym i tatwo dephym miejscu, mocyg go
za pomog przyssawki do szyby kabinyaginika.

Przewdd 4czacy sterownik z maszynnalezy poprowadz tak, aby minimalizowéaryzyko jego uszkodzenia
W czasie pracy.

W przypadku dhiszej przerwy w pracy lub w czasie okresu zimowegjeca s odlgczenie sterownika od
maszyny i przechowywanie go w suchym przewiewnyrajsou z dala od zagren wysokiej temperatury
I duzego promieniowania elektromagnetycznego (transftorgatp.).

Aby sterownik mogt poprawnie realizowavszystkie funkcje we wszystkich trybach pracy o#tijmusz
by¢ odpowiednio wyregulowane. W rozdziale "Regulacjgastawy” pokazano regulacje poszczegdlnych
czujnikow.

Regulacji odlegtéci czujnikow naley dokon& kazdorazowo po ich demonta lub wymianie.

Szczegotowy opis dziatania i programowania stergamaszyny zawarto w instrukcji obstugi sterownika.

UWAGA:
A Przy ewentualnych pracach spawalniczych ze waglu na mazliwosé przepieé
bezwzgkdnie nalezy odpiaé sterownik od maszyny na ziczu.
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7.7.1. Instrukcja obstugi sterownika

Instrukcja obstugi sterownika stanowi @z#nik do niniejszej instrukcji i zawsze powinna zdslofczona
do maszyny.

7.8. Praca

Poszczegdlne etapy formowania beli przedstawiag®ys.

Po przygotowaniu prasy do zbioru i po zagoiu siatki — wg opisu w dalszejegszi instrukcji naley wiaczye
sterownik i napd na WOM cignika oraz rozpoeg zbiér materiatu. Prasy nale eksploatowa przy statej
predkosci watka przekanika mocy, ktéra powinna wynd@sb40 obr/min. Podane obroty najeutrzymywa
niezmiennie przez caty czas formowania beli.

Nie naley wytaczat nagdu WOM, gdy w prasie znajdujeesimateriat a zwlaszcza w koowym etapie
formowania beli lub w czasie jej owijania i wytadun Wylaczenie nagdu maze spowodowé niemoznosé
ponownego rozruchu.

Predkos¢ jazdy cihgnika z prag naley dostosowa do ilosci zbieranego materiatu i do warunkéw
terenowych. W czasie zbioru materiat nie powinietongadzé sie przed podbieraczem. Praktycznie
predkos¢ robocza nie powinna przekraéza0 km/godz. W czasie zbioru materiatu pgl@inikaé ostrych
zakretéw powodugcych nierébwnomierne przenoszenie obrotdw na mezhgnprasy.

W pierwszym etapie zwijania beli (Rys.55 a) materigbrany przez podbieracz i podany przez podajnik
widtowy bedzie Iuizno wypetnial komag zwijania. Przy dalszym podawaniu materiatu stdleacajce sé
walce i przemieszczaje sk tancuchy zwijajce z watkami poprzecznymi oraz rolki podajnikadd
powodowaly obracanie egizgromadzonego materialu westrz komory zwijania. Podawany w dalszym
ciggu materiat bdzie powodowat zagszczanie zwijanej beli w kierunku doodka.

Zwigkszone zagszczenie materiatu w komorze zwijania (Rys.55 &jzie powodowato wzrost @ienia
w komorze zwijania prasy widoczny na wskiu wypetnienia komory. Wskazowkadrie przesuwasic

z pola zielonego w kierunku pola czerwonego.

Sterownik maszyny po uzyskaniu informacji z czugnikvypelnienia komory zwijania sygnatem
dzwiekowym i swietinym informuje kierowe ciagnika o koniecznei zakmczenia podawania materiatu
i automatycznie zaczyna proces owijania beli.

a) poczgtek zwijania b) formowanie i owijanie beli ¢) wytadunek

Rys.55 ETAPY ZWIJANIA BELI

W koncowym etapie formowania beli zwlaszcza przy zbiomeskiego i nierbwnomiernego pokosu oraz
przy zbiorze niskiego plonu operator powinien prdmé ciagnik tak, aby materiat wypetniat komor
zwijania réwnomiernie po obu stronach prasy (wprdeea materiat do prasy na przemian, raz pgavaz
lewg strory podbieracza, patrz Rys.56 ). ddzy stopié zag:szczenia materiatu i bardziej rownomierny
ksztatt beli uzyskuje gipo zmniejszeniu pdkaosci jazdy w kaicowym etapie jej zwijania. Nierbwnomierne
podawanie (zwitaszcza #gch porcji) materialu w kacowym etapie formowania beli spowoduje
uformowanie nieksztaltnej beli i weagejsze uruchamianie sygnatu o wypetnieniu komaeryjania.
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Rys.56 SCHEMAT WPROWADZANIA
MATERIALU W KO NCOWYM
ETAPIE FORMOWANIA

UWAGA:
A Nalezy unikaé¢ sytuacji przetadowania komory. Chgte przechzanie prasy mae
spowodowa znaczne skrécenie jegywotnosci a nawet powane uszkodzenia maszyny.

Po zakdéczeniu formowania beli tj. po aginieciu odpowiedniego éhienia w komorze zwijania
sygnalizowanego przez sterownik gateniem sygnatu avickowego i swietlnego nalgy bezzwilocznie
zaprzesta podawania materiatu. W momencie sygnalizacji getkemory sterownik automatycznie
uruchamia proces owijania beli sigtkPodczas owijania beli nale zmniejsz¢ obroty silnika cignika

w celu prawidlowego rozprowadzenia siatki. Po odmg@aiu zadanej liczby owigt siatka zostaje obgta,

na sterowniku zostaje Wwietlona informacja o zakw@zeniu procesu owijania oraz stycha
charakterystyczne uderzeniezaoobcinajcego siatk. Opis sposobu zaktadania siatki opisano w dalszej
czesci niniejszej instrukciji.

Wytadunek beli przedstawia Rys.55 c. W czasie wytdad nawinéta na be} siatka zostanie jeszcze
dodatkowo zadhicta na skutek rozpgania s¢ zwinietego materiatu.

Wytadowana na poziomym terenie bela powinna odtocgy od prasy na odlegdé umazliwiajaca
zamkngcie ramy tylnej przed rozpogziem zwijania nagpnej beli a kalk zeslizgu tylnego po odtoczeniu
sig beli powinien samoczynnie podsdesic do gory tak, aby zabezpieézyany tylna prasy przy zamykaniu
przed uszkodzeniem o kel

Przy zbiorze materiatu na nierbwnym terenie zatgastawianie prasy przed wytadunkiem bel w kierunku
pod goe tak, aby bele mogly lytatwo wytadowywane i odtaczalyesiod nich, natomiast w terenie
gorzystym bezwzgtnie w poprzek stoku. Niekontrolowane przetaczaowgedzonej beli stwarza powae
ryzyko wypadku.

UWAGA:
A W koncowym etapie formowania beli zabrania & wytaczania nagdu prasy dla
unikni ecia przecigzen w trakcie ponownego rozruchu.

7.9. Usuwanie zapcha

OSTRZEZENIE:
Przed podijeciem jakichkolwiek czynndsci obstugowych naleéy wytaczyé silnik ciagnika i
wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw maszyna i ggnik zabezpiecz¢ przed
niepozadanym przetoczeniem oraz uruchomieniem przez osolpostronne.

OSTRZEZENIE:
A W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych nkezy uzywaé¢ odpowiedniej,
s$cisle dopasowanej odzigy ochronnej, rekawic ochronnych oraz wig&ciwych narzedzi.
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W przypadku zapchania toru transportowania materfpbdbieracz <$limaki — widly nagarniacza ) do
wnetrza komory nalgy:

* w przypadku zapchania materiatem w pierwszej kokgnzatrzyma ciagnik bez wyhczania WOM
i da¢ pracow& maszynie bez podawania materiatu,
» jesli zapchanie nie usuniegstamoczynnie naky:
— wylaczye silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki,
— przy pomocy klucza znajdagego st na wyposzeniu maszyny wykortaruch cofajcy, az kanat
wciggajacy zostanie udrmiony. (Rys.57 ),
— usury¢ zator uniemaliwiajacy normalm prag maszyny za pom@chaczyka znajdgrego s¢ na
wyposaeniu maszyny, podczas usuwania zapchmley pamketaé o stosowaniu gkawic
ochronnych.

1 — klucz rewersu,
2 — koto napdu gtéwnego

Rys.57 USUWANIE ZAPCHA N

OSTRZEZENIE:
A Przed ponownym uruchomieniem maszyny: zaéé¢ klucz oraz zalayé i zamknaé
wszystkie ostony ochronne.

Jezeli w momencie wygpienia zapchania zadziatato jedno ze spiet przecazeniowych zesrubami
$cinanymi, po usugciu zatoru nalgy wymieni sruby w sprzgle. Z prawej strony maszyny zabezpieczone
s3 rolki i pozostate mechanizmy podajnika i podbieeaza pomagdwochsrub scinanych M8x45 - 10.9 (1)

z naketkami zabezpieczagymi M8 (2), ktére mocuj koto taacuchowe (3) nagmu podajnika (Rys.58 ).
Sciecie érub maze nasipi¢ przy zbyt daym obchzeniu rolek podajnika (przetadowanie prasy,
nieprawidtowy wytadunek beli, dostaniec skamienia do weirza komory z materialem itp.) Ustawianie
otworéw w kole i w pidcie przed zamontowaniefrub utatwia klucz znajdagy sk w wyposaeniu.
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1 —sruba M8x45-10.9,

N 2 — naketka M8,
3 — koto taicuchowe 1".

B dh
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RyS.58 ZABEZPIECZENIE ROLEK PODAJNIKA , STRONA PRAWA

Wykorbiony wat podajnika oraz podbieracg zbezpieczone przed przggniem z lewej strony maszyny
(Rys.59 ) za pomacdwdchsrub scinanych M8x35-10.9 (1) z nakkami zabezpieczagymi M8 (2), ktore
mocup koto tancuchowe (3) naglu podajnika widtowego do piasty na sworzniu priejdrolki podajnika.
Sciecie srub maze nasipié przy zbyt daym obchzeniu widet podajnika i podbieracza (podawanie zbyt
duzej ilosci materiatu, zapchanie toru transportowego prasy i

1 —sruba M8x35-10.9,

|_H M 2 — naketka M8,

3 — koto taicuchowe 3/4".

T T

—
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RyS.59 ZABEZPIECZENIE WIDEL | PODBIERACZA , STRONA LEWA

Jesli w przypadku wysipienia zapchania zatrzymalyesivszystkie podzespoly maszyny oznaczazmo,
zadziatato sprggto przecizeniowe na wale przegubowo teleskopowym. W takimymadku naley
wymieni¢ srube scinarg na nove o takich samych wkgiwosciach.

7.10. Potozenie spoczynkowe

W potazeniu spoczynkowym maszyna jest catkowiciegodbna od cignika. Ma to miejsce w okresie
diuzszych przerw w pracy lub w okresie przechowywangszgny po sezonie agrotechnicznym.

W tym celu naley:

e usury¢ nagromadzony na maszynie materiat,

e upewnt sie czy komora zwijania jest pusta i zamtai,

* roziozy¢ stop; podporovg prasy do potgenia postojowego (Rys.43) (patrz rozdziat 7.3.1),

* odiaczye przewody hydrauliczne oraz instakaejektryczm od cagnika,

e odfgczye wat przegubowo—teleskopowy i opézgo na podporze,

« odigczye dyszel maszyny i facuch zabezpieczggy od chgnika,

* czesci pozbawione farby zabezpieczyrzed korozj.
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7.11. Obstuga techniczna

W trakcie catego okresu eksploatacji maszyny ridmh jest stata kontrola stanu technicznego oraz
wykonywanie zabiegbw konserwacyjnych, ktére pozwol utrzymanie maszyny w dobrym stanie
technicznym. W zwizku z tym, uytkownik ma obowdzek wykonywania wszelkich czynéo
konserwacyjnych i regulacyjnych oklenych w niniejszej instrukcji.

OSTRZEZENIE:
f Przed podjeciem jakichkolwiek czynndsci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnyc

=

przy maszyny naley wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé¢ kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw
maszyna i cagnik musi by¢ zabezpieczony przed niepadanym przetoczeniem.
Zabrania sie¢ przebywania jakichkolwiek os6b postronnych przy oktugiwanej maszynie

OSTRZEZENIE:
A W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych nkezy uzywaé odpowiedniej,
scisle dopasowanej odzigy ochronnej, rekawic ochronnych oraz wiaciwych narzedzi.

7.11.1. Ukiad napedowy

Do obowizku wytkownika maszyny naly;

» kontrola stanu technicznego elementow gulpvych: przektadnia gtowa, tazyska, ostona watu
przegubowo teleskopowegontaichy, kota tacuchowe.

e kontrola stanu oleju przektadniowego oraz wymiana,

e smarowanie zespotowigskowych.

Nowa maszyna jest wypasma w przektadmri ktora jest napetniona olejem przektadniowym. Qbat
przekladni sprowadza esido kontroli oraz wymiany zytego oleju. Nalgy pamktaé, ze wszystkie
czynndci obstugowe a w szczegokud kontrola poziomu oleju i ewentualne jego uzuperie, naley
wykonywa gdy maszyna jest ustawiona w poziomie. Wyraiateju naley wykonywa zaraz po pracy
maszyny kiedy przektadnia jest rozgrzana, a ewémuaanieczyszczeniag swymieszane z olejem.
Wymiany naley dokon& z zachowaniem szczegoélnej ostiosci z uwagi na wysak temperatug oleju,
ktora grozi oparzeniem skory.

Przektadnie tacuchowe prasy znajdujie pod ostonami zaréwno z lewej jak i z prawej strobgncuchy
(16B) gtéwnego naglu posiadaj aktywne napinacze ze gpynami, dzéki ktérym tancuch jest caty czas
prawidiowo napinany. Stan napia tych tacuchow nalgy kontrolowa& co 600-700 bel, a w przypadku
uszkodzenia ktérego z elementow przektadni fdauchowej nalgy bezzwiocznie wymiedi na nowy.
Pozostate przektadnie leuchowe posiadaj'sztywne" napinacze. Stan nega tych t@cuchow naley
kontrolow& co 300-400 bel. 3k stwierdzi s¢ usterk w przekfadni nalgy ja jak najszybciej usui
wymieniapc uszkodzogm czs¢ na nows. Wszystkie przektadnie d@uchowe pras, ktérych dotyczy instrukcja
smarowane gautomatycznie dgki zamontowanemu systemowi smarowania. Obstugasystogranicza
sie do napetniania zbiornika olejem oraz kontroli ¢aysi filtra znajdupcego st w zbiorniku. W przypadku
zwijania balotéw z siana i zielonek najestosowa biodegradowalne oleje niestangue zagraenia
toksykologicznego.

Sposoéb regulacji poszczegdlnych przektadictechowych pokazano w rozdziale "Regulacje i nastawy
Miejsca i czstotliwos¢ smarowania oraz dziatanie automatycznego systemawosvania tacuchéw opisane
s3 W rozdziale "Smarowanie"
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7.11.2. Komora tylna

Zamknkcie komory tylnej nagpuje po whczeniu cénienia do instalacji hydraulicznej w kierunku jej
zamykania (odwrotnie w porOwnaniu z otwieraniem) [o przestawieniu avigni rozdzielacza
hydraulicznego agnika w odwrotne poteenie. Podczas wykonywania regulacji lub napramwisewych
przy podnisionej komorze tylnej nalepametac aby bezwzgldnie zabezpieczysitowniki komory przed jej
opadaniem. Zabezpieczanie pokazano na Rys.60 .

OSTRZEZENIE:
Przy oczyszczaniu prasy oraz w czasie regulacji iapraw podniesiory rame tylng (2)
nalezy obowigzkowo zabezpiecz§ przed opadniciem za pomoq zabezpieczé (5)
znajdujacych sk po obu stronach maszyny przy cylindrach hydraulicaych (3).
Zabezpieczenia (5) naley nasumé na tloczyska rozsungtych cylindréw (3)
A i zabezpieczy¢ za pomo@ przetyczek (4). Po przeprowadzeniu czynrégi obstugowych
lub naprawczych naley pamieta¢é o odblokowaniu obejm i zabezpieczeniu ich n
sworzniach przed opuszczeniem ramy tylnej. PrOba ayszczenia przy zabezpieczonyc
cylindrach moze prowadzi do ich uszkodzenia a w przypadku takiej proby przy,
jednostronnym zabezpieczeniu nawet do trwatej defonacji ramy tylnej i uszkodzenia

prasy.

oD U

L L P

a) rama tylna otwarta zabezpieczona b) rama tylna zamknita

1 —rama przednia, 2 — rama tylna, 3 — cylindes; grzetyczka , 5 — zabezpieczenie
Rys.60 ZABEZPIECZANIE RAMY TYLNEJ

W dolnej czsci komory tylnej znajduje sisystem napinaniadauchow zwijajcych. Sposob ich regulacji
podano w rozdziale "Regulacje i nastawy". Przeatgpnalezry systematycznie kontrolowastan taysk na
pretach facuchow zwijagcych. Uszkodzone kyska mog prowadzt do nieodwracalnego uszkodzenia
komory zwijapcej maszyny.

7.11.3. Podbieracz

Widok podbieracza wraz z elementami skladowymipdé¥sracugcymi przedstawia Rys.61 .

Podbieracz (1) jest zamontowany do ramy podajniisyp(2) wychylnie (na osi), co urdmwia regulacg
jego wysokdci za pomog cylindra hydraulicznego nurnikowego (3), steronwgme kabiny cignika.

W przypadku pracy tylko z dwoma przewodami hydi@riymi przed podniesieniem lub opuszczeniem
podbieracza naky przestawé dzwigni¢ rozdzielacza hydraulicznego prasy w kierunku "pecicz"
(Rys.48) i nasipnie poda cisnienie z cagnika.
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W przypadku pracy z trzema przewodami hydraulicznglawignia rozdzielacza powinna na state pozosta
W pozycji - rama tylna. Podnoszenie podbieraczé&pag po podaniu éhienia z cignika do przewodu (3)
(Rys.48 ) Po ustawieniuzaligni podawania énienia w cigniku do potaeniasrodkowego (neutralnego)
podbieracz opada do patmia dolnego pod wtasnymegarem.

1 — podbieracz,

2 — rama podajnika,

3 — cylinder nurnikowy,

4 — koto kopiujce,

5 — ruszt podbieracza,

6 — taicuch zabezpieczajy,

7 — hak zaczepowy,

8 — spezyna odcizajgca,

9 — naketki regulacji spezyny
odcigzajgcej.

Rys.61 USTAWIENIE | OBSLUGA PODBIERACZA

Wysoka¢ robocz podbieracza naky ustawid@ hydraulicznie na réwnym terenie przed rozpotam
zbioru. Podbieracz (1) powinien dyak ustawiony, aby przy zbiorze stomy palceegyste nieznacznie
przeczesywahgciernisko. Przy zbiorze siana suchego i pétsuchmoe podbieracza nie powinny ociera
o poditeze. Podbieracz natg ustawid& w wyzsze potdgenie przy wyszym sciernisku oraz przy zbiorze
wickszego plonu a tak przy wekszych nierowngciach terenu. Minimakn odlegia¢ palcéw podbieracza
od podiga naley wyregulow& za pomog sprzyn odcizajacych (8) i ich nakgtek (9). W najniszym
potozeniu palce podbieracza powinny znajdéwse minimum 20 mm na podiem. Wysoké¢ robocz
reguluje st za pomog kot kopiujacych podbieracza. Ich regulacppisano w rozdziale "Regulacje
I nastawy". Po ustawieniu wysad@ robocze] podbieracz nale zabezpieczy przed opadrriem za
pomog tancucha (6) zaczepigg odpowiednie jego oko na haku (7) znagdyjn st na barierce ochronnej.
Po zakaczeniu zbioru (przed wyjazdem na dgpgodbieracz (1) naky podnigé hydraulicznie do gérnego
potozenia i obowazkowo zabezpieczyprzed opadrgciem za pomag tancucha (6) zatlwonego na hak (7)
ramy (podobnie jak w poi@niu roboczym). técuchy zabezpieczgje wysoké¢ robocz i transportow
znajdup sie po obu stronach podbieracza.

7.11.4. Obwiazywacz siatki

OSTRZEZENIE:

Czynnosci zwigzane z zakfadaniem siatki oraz regulag obwigzywacza mog byé

wykonywane tylko i wylacznie przy wylaczonym silniku ciagnika, wyjetym kluczyku ze
stacyjki oraz przy zabezpieczonym zestawie gginik-maszyna przed niekontrolowanym
przetoczeniem poprzez zagpniecie hamulca postojowego agnika. Po zakaiczeniu

czynnasci  obstugowo-regulacyjnych upewnij s czy wszystkie ostony zostah

prawidtowo zamkniete.

—-

UWAGA:
A Uzytkowniku: Rolka siatki moze wazy¢ nawet ponad 30 kg — w razie potrzeby zapewn
sobie pomoc drugiej osoby podczas manipulowania fad.
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Zaktadanie siatki.

Przed przysipieniem do zakladania siatki naje sprawdzt, czy wspornik z ngem (8) znajduje si
w potozeniu wygciowym tj. czy dwignia sterujca (4) jest zalmona na piast sterupca (3). Ponadto
dzwignia sterujca (4) powinna znajdowasie w najnizszym miejscu tarczy stegdej (2). (Rys.36 )
Schemat prowadzenia i zakladania siatki przedsteevipna Rys.62 oraz Rys.63

W celu zalgenia rolki siatki nalgy odsun¢ i zabezpieczy blokad pojemnika (22) i odchyi do przodu
pojemnik siatki (13). Po tym zabiegu naleodbezpiecz§ sprzyne (21) shizaca do regulacji sity
hamowania (regulagjta realizujemy poprzez zaczepienie gny na odpowiednimgbku blachy bocznej
pojemnika — okresowo nalg sprawdza czy bela jest hamowana Wawie) i odchyle max do tytu ramy,
na ktérym znajduje sita spezyna, wysug¢ do przodu tarezhamulca wraz z rgr(23). Oprécz tego natg
zdja¢ tozyskowanie (24) z rury. Naginie naley wsurgé w rolke siatki (15) (obracap niag w kierunku jaki
umazliwiaja sprzyny zabieraka) do oporu takchamulca wraz z rgr(23), zatayc¢ tozyskowanie (24). Tak
»uzbrojom” rolke siatki wiazy¢ do pojemnika (13) wprowadzaj wyciecie za tarcz hamulcovg w wycigcia
w bocznej blasze pojemnika. Rurzabezpieczy sprzyna (21). Koniec siatki przely¢ przez pet
rozprowadzajcy siatke (7) i rownomiernie wsw® (rozchgnigta na cad szerokdéc) migdzy pag rolek
podapcych (5-6). Poteenie kgtowe peta decyduje o skuteczém rozprowadzania siatki na catej szerédo
beli. W takim przypadku natg indywidualnie dopasowakat ustawienia pgta (poprzez zakontrowanie
nakrtek w odpowiednim poteeniu peta) dla uzyskania najlepszego efektu oggra siatls. Okresowo
kontrolow& napkcie linki (11) tak, aby w pozycji spoczynkowej taac hamulca siatki (23) byta
odhamowana (rolka siatki dajsic obréct rgka). Luz pomedzy tarca hamulca (23) a klockami
hamulcowymi (25) powinien wynasok. 1 mm.

5 — rolka gumowana,

6 — rolka dociskowa,

7 — pret rozprowadzajcy siatle,
13 — pojemnik siatki,

15 — rolka siatki,

19 — spezyna docisku rolek,
20 — ram¢ ze spezyng
(regulacja sity hamowania),
21 — spezyna,

22 — blokada pojemnika,

23 —tarcza hamulcowa z rar
24 — f@yskowanie,

25 — klocki hamulcowe.

Rys.63 SPOSOB ZAKLADANIA SIATKI
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Préba obcinania siatki

A

OSTRZEZENIE:
Zakladanie i proba obcinania siatki musa byé przeprowadzane z zachowaniem
szczegOllnej ostranosci ze wzgeédu na ostry i udarowo pracujgcy néz i dzwignie
sterujace, oraz ze wz@du na duza mas rolki siatki. Przecigganie siatki w poblizu noza
i przeciwnoza musi by przeprowadzane tylko przy pomocy haczyka &dacego
w wyposazeniu kazdej prasy.

Po zalgeniu siatki zwlaszcza w nowych prasach lub pozsitej przerwie w eksploatacji nale
przeprowadzi probky jej obcinania. W tym celu po zaeniu siatki i po przeeggnigciu jej poniej
przeciwnaga oraz po sprawdzeniu ustawienia mechanizméw gaywiacza siatk nalezy wiaczy¢ sterownik
prasy w celu kalibracji uktadu. Podczas kalibraxjt do obcinania siatki powinien udefzy przeciwné
i obcig¢ siatke rownomiernie na catej szeradad. Obcinanie siatki naly uzna& za prawidlowe, jeeli
pozostanie kilka pojedynczych nie offgch nitek, ktore bdzie mana tatwo oderwé od pozostaicej
w prasie siatki.

Poprawe skutecznéci obcinania siatki mma uzyska przez naostrzenie pa obcinagcego siatk lub przez
zwickszenie naggu spezyn napinagcych wspornik z ngem.

7.11.5. Ostony

A

OSTRZEZENIE:

Maszyny nie wolno nigdy uywaé z otwarta ostom  ochronna!
Ostone ochronna otwieraé tylko wtedy, gdy wysgpuje dostateczna wolna przestrzé do
odchylenia ostony.

Maszyny nigdy nie uruchamia z uszkodzonymi lub zdgtymi urz adzeniami ochronnymi
(np. ostonami ochronnymi i wspornikami odlegtéciowymi). Przed otwarciem urzadzen
ochronnych: wytaczy¢ naped od watu odbioru mocy i silnik cagnika, odczek#, az
maszyna zatrzyma si, wyjaé kluczyk zaptonowy.

Ostony przednie (prawa i lewa) posiagdapmki zatrzaskowe, ktére unieptiviaj g reczne otworzenie oston
— mazna je otworzy jedynie za pomagcnarzdzia — obracap trzpien zatrzasku w prawo ngrubokretem

(Rys.64).

Rys.64 OTWIERANIE OSLON BOCZNYCH

51



W celu zamknjcia oston nalgy je swobodnie pici¢ w koncowej fazie domykania, ewentualnie dogisn
celem zatrzéniecia zamkow (sworznie zamkdéw naprowadsie same na tuleje prowagtz i zablokuj
przed samoczynnym otwarciem, wimée styszalne ,klikngcie” sprezyny zatrzasku).

Ostona pojemnika siatki (géra maszyny) otwieraisa @przez przekcenie pokgtet w odpowiedny strore.
Ze wzgkdu na czstotliwos¢ otwierania tej ostony nie potrzebaywaé narzdzia w celu jej otwarcia, jednak
bezwzgtdnie naley pamkta¢ o koniecznéci zamkngcia ostony podczas pracy.

W przypadku konieczr$ai dostania si pod pozostate ostony naleodkreci¢ sruby mocugce i zdpc ostore.
Po dokonaniu regulacji lub naprawy nglggonownie zatgy¢ i przykreci¢c wszystkie ostony.

7.11.6. Ukiad jezdny

7.11.6.1. Kota

W przypadku uszkodzenia kota jezdnego maszynyzpggebezzwitocznie naprawiW tym naley:

» ustawt maszyg na ptaskim i stabilnym podia,

» zabezpiecz§ maszyg przed przetaczaniem poprzez pagioie klinbw pod koto po przeciwnej
stronie nt to, ktére jest demontowane,

o Zluzowa naketki kota,

* uni&¢ maszyg przy pomocy odpowiedniego podimika samochodowego na wys@ko
umazliwiajaca swobodne manewrowanie kotem. Poghik nalezy podktadé w miejscach
wskazanych na rysunkach.

» zdemontowé koto.

OSTRZEZENIE:

Przy dluzszym postoju zabrania s} pozostawiania maszyny na podrimiku.
W takim przypadku nalezy bezwzgkdnie podstawi stabilny koziot i zabezpieczy
maszyre przed dosepem osbéb postronnych..

Montaz kota wykona w kolejncci odwrotnej. Ostateczne dekenie kota wisciwym momentem (290Nm)
powinno nasipi¢ po opuszczeniu maszyny na poaio Bezwzgidnie zachowé kolejncs¢ dokrecania
nakrtek pokazam na Rys.66 . Pewrné dokrcenia nakgtek naley sprawdzt bezwzgédnie po
przejechaniu 100 -150 km.

Rys.65 PUNKTY PODKLADANIA ~ PODNO SNIKA  PRZY Rys.66 KOLEINOSC DOKRECANIA
DEMONTA ZU KOtA NAKR ETEK
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7.11.6.2. Pokrywka osi

UWAGA:

Praca z uszkodzog pokrywk a osi jest zabroniona.
A Praca z niedokrecong pokrywk g jest zabroniona.

Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej s&pstwa, jesli tozyska nie byly
dostatecznie chronione.

Pokrywka osi ani jej podktadka nie mplgy¢ w zaden sposéb uszkodzone. Ngleegularnie sprawdzastan
tych elementéw. Codzienna wizualna ocena stanuypddkmpomaze zlokalizowa wszelkie gknigcia, ktére
mog sta& sie przyczyry dostania dérodka zanieczyszcaeco z kolei mae doprowadz do uszkodzenia
lozysk. Taka sytuacja jest niedopuszczalna. Z tegoevodu nalgy réwniez regularnie sprawdzastan
dokreceniasrub mocugcych pokrywk. W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzeokrywke lub jej
podkfadk nalezy wymienki.

7.11.6.3. tozyska

UWAGA:
Praca z uszkodzonymi tayskami badz z ich nadmiernym luzem jest zabroniona.
Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej s&pstwa, jesli maszyna pracowatd
z tozyskami, ktére nie byly obstugiwane zgodnie z poisz instrukcj a.

Stan tqysk

Sprawdzenie stanu 4gsk polega gtéwnie na stuchowej ocenie ich pracgymddé nalezy wykonywa

regularnie (tylko i wydcznie przy pustej maszynie) w ngstjacy sposob:

* podnig¢ maszyr od strony z ktorej chcemy sprawéizyska,

« powoli obracé koto, sprawdzajc ewentualne opory toczenia spowodowane np. hadymietarciem,

e szybko obraca koto, sprawdzajc przy tym czy podczas obrotu nie wymije nadmierny halas
(,huczenie”, zgrzyty, piskijwiadczce o uszkodzeniu,

* powyzsze czynnfci powtorzy dla pozostatych kot,

* w razie stwierdzenia jakichkolwiek uchyhies pracy taysk naley je wymient na nowe.

Luz togysk

Aby sprawdzt i ewentualnie wyregulowaluz wzdtwny naley, po podniesieniu maszyny (tak jak przy

sprawdzeniu stanu4gsk) chwycé kota obugcz (od gory i od dotu) i energicznie probawarzesuwa koto

wzdtuz osi. W razie wyczucia luzu nalg

» zdemontowa pokrywke 0si,

« zdja¢ zabezpieczenie najftki osi (zawleczka),

e dokreci¢ naketke maksymalnie momentem 150 Nm bez przerwy obgadajto,

» cofm¢ naketke do najbliszego poteenia w ktorym wygicie w naketce koronowej wypada
naprzeciwko otworu w czopie nie ¢eiej niz 30°,

» sprawdzé luz, w razie konieczrigi, czynng¢ powtorzyt.

Smarowanie t@ysk

W ramach smarowania #gsk naley doktadnie umy tozyska oraz pigcien uszczelniajcy w oleju
nagdowym, osuszy i skontrolow& ich stan. Oba lgyska naley napeint smarem statym. Nalg
wymienit pierscien uszczelniajcy i warg pierscienia pokrg smarem.
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7.11.7. Instalacja hydrauliczna

Do obowizku wytkownika maszyny naisy;

« kontrola stanu technicznego szybkmzy oraz przewoddw hydraulicznych,
« kontrola szczelnii catego uktadu hydraulicznego,

* wymiana wkiadu filtrujcego olej.

UWAGA:
A Wszelkie czynndci naprawcze instalacji hydraulicznej mog wykonywaé jedynie
wykwalifikowane osoby.

Instalacja hydrauliczna nowej maszyny jest napemi@lejem hydraulicznym Agrol U. W przypadku
jakichkolwiek wyciekow nalegy obowhzkowo zabezpieczymiejsce wycieku. Miejsca kontaktu oleju ze
skoém nalezy przemy woda z mydtem. W przypadku dostania Sleju do oczu, naly natychmiastowo
przemy oczy dug iloscia wody. Dtugotrwate oddziatywanie oleju ze skdub oczami mée wywota
podranienie - naley obowihzkowo skontaktow@sie z lekarzem.

Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziazkodliwie na drogi oddechowe. Zaggoie
wystepuje tylko wtedy, gdy olej jest silnie rozpylony @fa olejowa) lub w przypadku paru, w trakcie
ktérego mog uwolni¢ sie zwigzki trujace.

UWAGA:

A Ukfady hydrauliczne i ich elementy g zgodne z ISO 4413:2012, Nedy i sterowania
hydrauliczne - Ogdllne zasady i wymagania bezpieakstwa dotyczce ukladdw i ich

elementow.

A UWAGA:
Przewody hydrauliczne nalgy wymieni¢ na nowe po 5 latach eksploatacji maszyny.

Olej, ktory wyciekt z uktadu naky zebra i umiescic w oznakowanym pojemniku w celu przekazania do
punktu zajmujcego s¢ utylizacp lub regeneragjzuzytych olejéw.

Instalacja hydrauliczna musi bycatkowicie szczelna. Dopuszcza siiewielkie zjawisko "pocenia @i
natomiast w przypadku wykrycia wycieku "kropelkowégabrania si dalszej pracy do czasu usgma
usterki.

Przed odiczeniem uktadu hydraulicznego maszyny agjcika naléy pametac o wyzerowaniu w nim
cisnienia. Pozostawieniestiienia w przewodach maszyny seouniemaliwi ¢ ponowne podiczenie
przewodow do aignika. Usuwanie énienia z uktadu hydraulicznego maszyny paogéniu od eignika

grozi wyciekiem oleju pod wysokimsdiieniem.
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7.11.8. Instalacja elektryczna

Do obowizku wytkownika maszyny naisy;
e kontrola stanu technicznego przewodow elektrycznystierownika, wtyki gniazda waki swiatet

i sterownika, paiczen wiazki elektrycznej z innymi jej elementami,
« kontrola dzialania instalacjisietleniowej maszyny,
* kontrola ewentualnych przetaprzewodow.
Napiecie instalacji elektrycznej maszyny, wynese 12 V, zaliczane jest do nagin bezpiecznego dla
cztowieka. Pamgita¢ jednak naley, ze samo naptie (w przypadku ewentualnego przebicia) nie stanow
zagraenia dla czlowieka, natomiast skutki awarii elekmyej przejawiajce sé np. w niepaadanym
uruchomieniem funkcji maszyny - nipza sol hegatywne konsekwencje.

UWAGA:
Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalgy skontrolowaé stan techniczny instalacji
A elektrycznej.

W przypadku wykrycia usterki nalezy obowiazkowo wymien€ wadliwy element na
nowy.

Schemat instalacji elektrycznej przedstawia Rys.67

9 Oznaczenia gtzy i kolorow przewodéw wg 1SO
_@ 1724:
1 - (L) swiatto kierunk. Lewe z6hy (2)
sapazeaenson || e—(1) 3 - (31) masa - bialy (B)

4 - (R)swiatto kierunk. Prawe - zielony (T
5 - (58RjJwiatto pozycyjne prawe - czarny (C)
6 - (54)swiatto hamowania "stop" - czerwony (K)
7 - (58L)swiatto pozycyjne lewe - dmowy (O)

~

W nawiasach podano oznaczenia wg PN/S-76055

1 — gniazdo wtyczki,

2 —swiatto pozycyjne prawe,
. 3 —swiatto pozycyjne lewe,

—@'_@ 4 — lampa obrysowa,

5 — lampa tylna prawa,

6 — lampa tylna lewa,

7 — zhcze sterownika,

8 — czujnik sznurka,

9 — elektrospragto,

10 — silnik,

11 — czujnik krzywki,

12 — czujnik rolki,

LM 4_@ 13 — czujnik otwarcia klapy.
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Rys.67 SCHEMAT INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ
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7.11.9Agregacja prasy z owijarka

Prasy SIPMA PS 1213 FASTER i SIPMA PS 1223 FASTERmbDYE wyposaone w zaczep (Spgg kpl.
5279-260-500.00) unitiwiajacy agregagj wymienionych pras z owijagk SIPMA OS 7531 MAJA.
Sprzgnicte maszyny powinny wspotpracotva ciagnikiem rolniczym o mocy min 80 KM oraz wydatku
pompy hydraulicznej min 50 I/min

UWAGA:

Zespot spragu 5279-260-500.00 przeznaczony jest do agregacdiap statokomorowych
SIPMA PS 1210 CLASSIC, SIPMA PS 1211 FARMA PLUS, fIMA PS 1221 FARMA
PLUS, SIPMA PS 1213 FASTER, SIPMA PS 1223 FASTER awijark 3 ze stawiaczem
bel SIPMA OS 7531 MAJA.

OSTRZEZENIE:
Podczas agregowania prasy z owijatk nalezy zachowa& szczegOla ostroznosé
I przestrzega przyj etych zasad bezpiecaestwa.

UWAGA:
Zabrania sie poruszania po drogach publicznych zestawem prasa ewijarka. Jazda
agregatem dozwolona jest tylko i wydcznie podczas pracy na polu.

OSTRZEZENIE:
Zabrania sie¢ przebywanie 0s6b postronnych w pohiiu pracujacego zestawu maszyn.

UWAGA:

Minimalny promie n skretu w prawo zestawem prasa - owijarka wynosi 6m. Zavacanie
na mniejszym promieniu mae skutkowat uszkodzeniem maszyn. Zalecaekawracanie
zestawem w lew strone.

UWAGA:
Wyladunek beli z prasy naley bezwzgédnie wykonywaé gdy zestaw prasa - owijarka
znajduja sie w linii prostej (Rys.68) .

UWAGA:
SIPMA S.A. nie ponosi odpowiedzialnéci za uszkodzenia podzespotu lub ktérejkolwiek
z maszyn wynikie z agregacji prasy z owijarl inna niz SIPMA OS 7531 MAJA.

> b b bbb P P
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1 — prasa,
2 — owijarka,
3 — bela.

RyS.68 W YLADUNEK BELI PODCZAS PRACY PRASY Z OWIJARK A

Montaz elementow spegyu do owijarki bel.

e dyszel owijarki nalgy przestawdé z potaenia transportowego na robocze blakugo sworzniem
zabezpieczapym (1) w srodkowym otworze. Zaczep owijarki nale przestawé na goérne otwory
jednoczénie montujc tancuch (2) oraz wspornik kamery (&uba M16x160 (5) a wraz z nim kaner
cofania (4) jak na Rys.69 .

» do dyszla owijarksrubami M12x135 (6) nalsg przykreci¢ prowadnie beli (7) tak jak na Rys.69 .

1 — sworzg zabezpieczagy,
2 — faicuch,

3 — wspornik kamery,

4 — kamera cofania,

5 —sruba M16x160,

6 —sruba M12x135,

7 — prowadnica beli.

Rys.69 MONTAZ ELEMENTOW SPRZ EGU DO OWIJARKI

e po zamontowaniu wspornika wraz z kameofania nalgy przykreci¢ do niego ostonkkamery (1) za
pomoa $rub M6x16 (2) pangtajac 0 wypuszczeniu przytzy kamery przez odpowiedni otwor we
wsporniku kamery Rys.70

1 - ostonka kamery,
2 —sruba M6x16.

Rys. 70 MONTAZ ELEMENTOW SPRZ EGU DO OWIJARKI
W celu agregacji prasy z owijarknalery owijarke ustawé na twardym podiau, za pomog podpory

owijarki naley ustawt oko dyszla na wysokoi zaczepu prasy. Owijatk za pomog sworznia
zabezpieczgpego (1) pajczy¢ z zaczepem prasy a ngstie przestawi podpor owijarki w potazenie
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transportowe. Przewody hydrauliczne owijarki (2)exa podhczy¢ do gniazd (3) zamontowanych na prasie
jak pokazano na Rys.71 . Przewod sterowania owifalery podiczy¢ do gniazda (1) znajdagego s¢ na
belce przedniej prasy (Rys.72 ). Po przewodach awfiznych nalgy poprowadat wigzke zasilajca
kamery. Przewody sterowania i kamery przymoabwa przewodéw hydraulicznych za pomogpasek
zaciskowych. Po pogézeniu kamery nahy jg ustawt tak aby na wiwietlaczu widoczny byt koniec
ze&slizgu bel oraz cata owijarka.

1 — sworzé zabezpieczagy,

2 — przewody hydrauliczne
owijarki,

3 — gniazda hydrauliczne.

Rys.71 AGREGACJA PRASY Z OWIJARK A

1 — gniazdo sterowania owijarki.

RyS.72 AGREGACJA PRASY Z OWIJARK A

7.12. Regulacje i nastawy

7.12.1. Ukiad napedowy

7.12.1.1. Ustawienie i regulacja sprzgta ktowego

Przy uruchamianiu prasy naje sprawdzt, czy przy otwieraniu ramy tylnej napuje petne roziczanie
sprzgta klowego przenogzego napd na tacuchy zwijajce (Rys.73 ). Tarcza (1) spgta powinna by
wysunkta z piasty (2) na odlegié 4+6 mm, co zapewnia catkowite rgetenie nagdu w kadych
warunkach. Rozktzenie sprggta nastpuje na pocgtku hydraulicznego podnoszenia ramy tylnej poprzez
specjala srubg regulacyjm (4) zamontowasm do sworznia cylindra prawego (3) a rastie przez dwignie
(5), ciegno (6) i przez widelki ramienia wydzapcego (7). Samoczynne ponowneg@#anie spregta
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zapewnia spiralna sptyna powrotna (8) po zamktiu ramy tylnej i po uruchomieniu negu prasy. Przy
zalhczonym spregle tarcza spegta powinna i opiera& 0 powierzchrg oporow piasty.

Regulacg odlegiaci miedzy tarca (1) i piasy (2) sprzgta przeprowadza giza pomog ciggna (6).
Wydtuzenie cégna spowoduje zmniejszenie luzuetiy tarczami i odwrotnieSruba specjalna (4) rae by
wykrecona max. na 20 mm i powinna dbyabezpieczona przeciwnalita. Nalezy rowniez pamktat
0 codziennym smarowaniu tarczy sgta (1) smarem statym przez dgstg z zewntrz smarowniczk (9).

1 — tarcza spragta,
2 — piasta sprta,

3 — cylinder hydr. prawy,
g) 4 —sruba regulacyjna M12,

5 — dwignia,

6 — cikgno,

7 — ramé wylgczapce,

8 — spezyna,

9 — smarowniczka.

- 6'mm

4

Widok z boku Widok z gory

Rys.73 USTAWIENIE | REGULACJA SPRZ EGEA KEOWEGO NAP EDU tANCUCHOW ZWIJAJ ACYCH

7.12.1.2. Regulacja taaicuchéw nagdu gtéwnego

Naped gtéwny oraz nagrl rolek podajnika znajdujegspo prawej stronie maszyny.

Napiccie gtbwnego ftacucha napdowego realizuje w czasie pracy napinacz aktywniryk naley
wyregulowa tak, aby uzyskaodlegtag¢ wskazan na Rys.74 . Nie naty nadmiernie napirtaspgzyny
napinacza (wysokdé mniejsza ni 135 mm) gdy powoduje to szybsze zycie elementow przektadni
tancuchowej wynikajce z samoobgrenia. W celu napcia tarcucha nalgy poluzowa przeciwnakgtke
(6), wyregulow@g naketka (5) diugs¢ sprzyny (4) zgodnie z podanym wymiarem. Zakontrowa
przeciwnakgtke (6).

1 — gtéwny tacuch nagdowy,
2 — ramg napinacza,

3 — pret gwintowany,

4 — spezyna,

5 — naketka regulacyjna,

6 — przeciwnakitka.
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Rys.74 REGULACJA GLOWNEGO tA NCUCHA NAPEDOWEGO
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Napiecie tancucha nagdowego podajnika widtowego réwrigealizowane jest przez aktywny napinacz,
ktory naley wyregulowa tak aby tacuch byt odpowiednio nagty (fancuch powinien si da¢ delikatnie
ugin& reka) (Rys.75 ). W celu nagtia taacucha nalgy odkreci¢ przeciwnakgtke (5) i za pomog naketki
regulacyjnej (3)sruby (6) i spezyny (7) odpowiednio napt tancuch. W przypadku braku gwintu Seubie
napinajcej naley odkreci¢ sruby wspornika (4) i przestadvivspornik (8) wyej lub go obrddi.

1 — taidcuch napdu podajnika,
2 — ramg napinacza,

3 — naketka regulacyjna,

4 —sruba wspornika,

5 — przeciwnakitka,

6 —sruba napinagca,

7 — spezyna,

8 — wspornik napinacza.

Rys.75 REGULACJA tA NCUCHA NAPEDOWEGO PODAJNIKA WIDLOWEGO

7.12.1.3. Regulacja taicucha walcow zwijagcych

Naped walcéw znajduje sipo lewej stronie maszyny (tylko SIPMA PS 1223 FAR]). Napécie tancucha
podczas pracy realizowane jest przez aktywny napinaory naley co jaks czas wyregulow@a(Rys.76 ).
W tym celu naley poluzowa przeciwnakgtke (6), wyregulowd naketka (5) diugaé sprezyny (4) na
wymiar 135 mm. Zakontrowgprzeciwnakgtke (6).

1 — taicuch napdowy,

2 — ramg napinacza,

3 — pret gwintowany,

4 — spezyna,

5 — naketka regulacyjna,
6 — przeciwnakitka.

000000 Q000
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RyS.76 REGULACJA tA NCUCHA NAPEDOWEGO WALCOW ZWIJAJ ACYCH
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7.12.1.4. Regulacja taicuchéw zwijajacych

Przy zamknjtej ramie tylnej (1) odlegks od ptytki korpusu (2) napingjego tacuchy zwijajce do kaca
sruby ograniczajcej (3) powinna wynogi5+10 mm (jednakowo po obu stronach prasy) — RysRégulacs
tej odlegiéci przeprowadza siza pomog ww. éruby z przeciwnakitka. Prawidtowy luz zabezpiecza
tancuchy zwijajce przed uszkodzeniem w czasie zwijania materiddatomiast napgicie tacucha
zZwijajacego realizowane jest przez spme (4) przy pomocysruby specjalnej (5) z przeciwnakka (6).
Wysoka¢ sprzyny naley wyregulowa jednakowo po obu stronach prasy na 320 mm.

1 —rama tylna,

2 — korpus napinagy,
3 —sruba ograniczajca,
4 — spezyna,

5 —sruba specjalna,

6 — przeciwnakitka.

Rys.77 REGULACJA LA NCUCHOW ZWIJAJ ACYCH

7.12.1.5. Regulacja taicuchow podajnika widtowego

Podajnik widtowy posiada dwarfauchy napdowe podlegagce regulacji. Z prawej strony maszyny pod
ostory znajduje si tancuch przekazgpy nagd z jednej rolki na drug (Rys.78 ). W celu jego regulaciji
naley poluzowa& naketke (2) i przesuné kostke napinajca (3) zgodnie z zaznaczonym kierunkiem do
napkcia taicucha. Ponownie doéei¢ naketke (2).

1 — taicuch rolek podajnika,
2 — naketka napinacza,
3 — kostka napinafa.

RyS.78 REGULACJA tA NCUCHA ROLEK PODAJNIKA WIDLOWEGO
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Z lewej strony podajnika pod oskpnznajduje si tancuch napdzapcy wat wykorbiony podajnika
widtowego. W celu regulacji fecucha (Rys.79 ) natg poluzowa naketki (2) napinacza (4) oraz nakke
(3) kostki napinajcej (5). Zgodnie z kierunkiem pokazanym na rysurdraca napinacz, a do
prawidiowego napiia tarcucha. Przytrzymgp napinacz w pozycji hagego taicucha dokgci¢ naketki

)i (3).

1 — taidcuch watu wykorbionego
2 — naketki napinacza,

3 — naketka kostki napinajcej,
4 — napinacz,

5 — kostka napinafa.

Rys.79 REGULACJA £tA NCUCHA WALU WYKORBIONEGO PODAJINIKA WIDLOWEGO

7.12.1.6. Regulacje podbieracza

Po obu stronach podbieracza znajdsig kota kopiupce, ktore stdg do ustawiania wysokci roboczej
podbieracza tj. odlegéoi palcéw podbieracza od podi Aby przestawi koto kopiupgce (3) naley wyjaé
przetyczk (1), przestawi kolo na zgdarmy wysokaé wybierapc odpowiedni otwor na wsporniku
regulacyjnym (2) i ponownie zabezpieé¢zyRys.80 ). Nalgy pamktac aby zawsze po obu stronach
podbieracza ustawiona byta ta sama wyséko

1 — przetyczka
2 — wspornik regulacyjny,
3 — kolo kopiujce.

Rys.80 REGULACJA WYSOKO $CI ROBOCZEJ PODBIERACZA
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Naped podbieracza znajduje ¢siz jego lewej strony pod ostgn Aby dokona regulacji ta@cucha
napedzapcego podbieracz nate w pierwszej kolejnéci zdja¢ koto kopiupce podbieracza oraz oston

Napinanie tacucha (Rys.81 ) realizowane jest poprzez poluzosvaaketek (2) napinacza (4) oraz natii
(3) kostki napinajcej (5). Zgodnie z kierunkiem pokazanym na rysurdwraca napinacz, a do
prawidiowego napiia tarcucha. Przytrzymgp napinacz w pozycji hagiego taicucha dokgci¢ naketki

)i (3).

1 — taicuch podbieracza,

2 — naketki napinacza,

3 — naketka kostki napinajcej,
4 — napinacz,

5 — kostka napinafa.

Rys.81 REGULACJA tA NCUCHA NAPEDPOWEGO PODBIERACZA

Po obu stronach podbieracza pod ostonami znagipjakze tancuchy napdzapce slimaki zgarniagce.
W celu ich regulacji (Rys.82 ) nalepoluzowa naketke (2) i przesuac¢ kostlke napinagca (3) zgodnie
z zaznaczonym kierunkiem do nega taacucha. Ponownie dodei¢c naketke (2).

1 — faicuch rolek podajnika,
2 — naketka napinacza,
3 — kostka napinafa.

Rys.82 REGULACJA £tA NCUCHOW SLIMAKOW PODBIERACZA
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7.12.2. Regulacje obwiazywacza siatki

Mechanizm obwjzywania bel siatk posiada wiele czujnikbw od ustawienia ktdrych zalpoprawnéé
dziatania systemu obwiywania bel siatk Na poniszych rysunkach pokazano nastawy poszczegolnych
punktow regulacyjnych.

;
\
\
\
| 20 - 40 mm
\
|

=]

S A9)

Rys.83 USTAWIENIE ODLEGLO $CI CZUJNIKA RAMY Rys.84 USAWIENIE ODLEGLO S$CI CZUJNIKA ROLKI
TYLNEJ SIATKI
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Rys.85 USTAWIENIE ODLEGLO SCI CZUJINIKA Rys.86 REGULACJA DOCISKU ROLEK PODAJ ACYCH
TARCZY STERUJACEJ SIATKE

1 — rolka dociskajca,

2 —rolka gumowana,

3 — pret rozprowadzajcy,
4 — spezyna,

5 —sruba regulacyjna,

6 — naketka.

Wiasciwy docisk rolek podapych gwarantuje skuteczne wganie i rownomierne rozprowadzanie siatki.
Stabe nagpicie spezyn rolek powoduje nieskuteczne podawanie siatkit{gacza w pocgkowej fazie)

a zbyt mocne ich nagie powtgksza opory utrudniag obracanie si rolek i dziatanie mechanizmu
obwigzywacza. Regula¢jsity docisku rolek (Rys.86 ) realizujegsza pomog sruby regulacyjnej (5)

I nakretki (6) poprzez zmiaginapkcia spezyny (4).

Okresowo nalgy sprawdza diugas¢ linki powrotu drwigni sterujcej oraz aggna hamowania siatkZle
ustawiona dtug& moze prowadzi do nieprawidtowego dziatania olyzywacza a nawet do uszkodzenia
maszyny.
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7.13. Smarowanie

A

UWAGA:

Smarowanie maszyny przeprowadzéa wytacznie przy wylaczonym nagdzie maszyny
i wytgczonym silniku ciggnika!

Ciagnik przytaczony do maszyny poddawanej zabiegom smarowania araw trakcie
innych czynnaci obstugowych powinien by zabezpieczony przed maiwoscia
witaczenia przez osoby postronne!

W celu zapewnienia diugotrwatej sprawoiomechanizmédw maszyny nale bezwzgtdnie przestrzedga
przedstawionych pomej zalecé w zakresie smarowania. Punkty smarowe oznacz@neasmaszynie
stosownymi naklejkami. Maszgmalery smarowa zgodnie z Tabela 2

Maszyna standardowo wypasaa jest w uktad zgrupowanych punktéw smarownicjatyczcych tazysk

trudnodosgpnych. Ze wzgldéw konstrukcyjnych trudnodagtne pozostaje smarowanie ruchomych jarzm

podajnika widtowego (Rys.87 ).

Przez wzgld na prasowanie materiatow dozpiéejszego skarmiania, szczegolnie dactachow zwijajcych
zaleca s stosowanie nieadhezyjnych olejow uleggich biodegradacji, niestanaeiych zagraenia
toksykologicznego.

UWAGA:

W czasie intensywnej eksploatacji prasy w trudnychwarunkach polowych (duze
obciazenie, zapylenie, wysokie temperatury itp.) zalecaie¢ dwukrotnie czestsze
smarowanie gtébwnych punktéw smarowych.

Rys.87 PUNKTY SMAROWE JARZMA PODAJNIKA (WIDOK OD SPODU MASZYNY )

Dla trwatcici maszyny bardzo wae jest wymienienie oleju w przektadni gtownej (@) po
pierwszych 10-ciu godzinach pracy. Ngste wymiany oleju powinny ldydokonywane co rok. W celu
wymiany oleju naley:

e odkreci¢ zawor odpowietrzagy (2) oraz korek spustowy (3) i zebralej do odpowiedniego naczynia.

»  wkrecic¢ srube spustowy

e napeint przektadng olejem w ildgici ok 0,9 dm. Poziom oleju powinien iyna wysokéci 130+5 mm
ponizej krawedzi otworu zaworu odpowietrzgjego.
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Tabela 2 PUNKTY SMAROWANIA

3

ze wskanikiem

Nr | llosé pkt . B .
Nazwa punktu smarowania Rodzaj smaru Czstos¢ smarowania
pkt smar.

1 tancuchy napdowe i zwijagce 1 Olej przektadniowy| Codzienna kontrola (uzupettig
(zbiornik centralnego smarowanig) lub olej Bio W miar zwzywania)
Czesc teleskopowa walu

2 przegubowo-teleskopowego 1 Smar LT 43 2 razy w tyg. (co 30 godz.)

3 | Przeguby walu ngpdowego 2 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)

4 | Tarcze krzywkowe podbieracza 2 Smar LT 43 Rayagw(to 50 godz.)

5 | Jarzmo podajnika 4 Smar LT 43 Raz w tyg. (co &dzg

6 | Sprzgto klowe 1 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
tozysko  walu  wyfciowego

7 przekladni 1 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
tozyska walcéw w ramie gtéwnej

8 (prasa SIPMA PS 1223 FASTER) 6 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)

9 Lo’zyska, wa#u nagdowego 2 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
tancuchow zwijagcych

10 | Lazyska rolek podajnika 4 Smar LT 43 Raz w tyg. (caybdz.)

11 Pr(_)_w_admca napinacza fiaicha 2 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
Zwijajacego

12 | Kola jezdne Smar LT 43 Raz w migsi

13 | Sruba podpory Smar LT 43 Raz w migsi

14 Koia. kopiugce i zawieszenie 4 Smar kT 43 Raz w miegiu
podbieracza
Elementy sterowania smgta . . o

15 Klowego 5 Olej przektadniowy Raz w miesiu

16 L_ancuch 081 obwizywacz 1 Olej przektadniowy Raz w miegiu
siathkg.

17 | Przektadniatowa 1 Olej przektadniowy Rgz w miesjcu (kontrola

GL-4 poziomu) Wymiana co sezon

18 Blokada mechaniczna ramy tylnej 7 Smar LT 43 Raz w tyg. (co 50 godz.)
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Rys.88 PUNKTY SMAROWANIA (PRAWA STRONA)

oo

Codziennie (co 10 godzin)

Dwa razy w tygodniu (co 30 godzin)
Raz w tygodniu (co 50 godzin)

Raz w miesgicu (co 200 godzin)

Rys.89 PUNKTY SMAROWANIA (LEWA STRONA)

oo

Codziennie (co 10 godzin)

Dwa razy w tygodniu (co 30 godzin)
Raz w tygodniu (co 50 godzin)

Raz w miesgicu (co 200 godzin)
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1 — przektadnia,
2 — zawor odpowietrzagy,
3 — korek spustowy.

Rys.90 PRZEKtADNIA GEOWNA

Ze wzgkdu na lepké¢ oleju korzystne jest, aby wymiany dokonywao pracy maszyny, gdy przektadnia
i wypetniacy ja olej s rozgrzane.

Nalezy rowniez pamgta¢c o smarowaniu watu przegubowo-teleskopowego. Cznnty naleyy
przeprowadzézgodnie z instrukegjobstugi dodczory do watu.

O

UWAGA:
A Zuzyty olej przektadniowy nalezy usuwat zgodnie z przepisami i w odpowiedni sposo
podda¢ utylizaciji.

7.13.1. Uklad automatycznego smarowania tacuchow

Prasa wypos@na jest w uktad centralnego smarowantecteehéw (Rys.91).

Gtéwne elementy uktadu znajdugic po lewej stronie maszyny pod ostonamineachy smarowanegs
cyklicznie po wykonaniu kalej beli po otworzeniu i domkggiu ramy tylne;j.

Z chwilag domknkcia ramy tylnej, popychacz w postacuby (3) naciska na ttok pompy (2), ktéra zasysa
olej ze zbiornika (1) poprzez wbudowany w nim filty chwili, gdy rama prasy jest otwierana do wykakiu
beli, spezyna znajdujca sé we wretrzu pompy przesuwag jej ttok w kierunku powrotnym przettacza olej
poprzez przewody i kolektory (15,16) do dozownik@w+19), ktére napeiagjsic.

Po domkngciu ramy, pompa ponownie zasysa olej ze zbiornika gej stronie tlocznej émnienie zanika

i wtedy z dozownikow pod wplywem wewtnznego uktadu dozggo-porcjupcego, olej przettaczany jest do
punktow smarnych w postaci szczotek (4,5). Szczbikgaja sie po taxcuchach smargg je, jednoczénie
spetniaj funkcje oczyszczajcego skrobaka z gromagtzch sé na nich zanieczyszcie

Wszystkie tacuchy skojarzone gsz konkretnymi dozownikami odmierzaymi i porcjupcymi scisle
okreslong ilos¢ oleju. Oznaczenia umowne etmsci i kierunek przeptywu oleju wybitegsna korpusie
kazdego dozownika. Zmianwydajnaci przettaczanego oleju narflauch mana dokona poprzez zmiag
dozownika. Ze wzgdu na przecieki wewtrzne wynikajce z konstrukcji dozownikéw, wydajkhbd
smarowania mee ulega wahaniom przy zastosowaniu olejow azéjréznicy lepkaci.

Olej w zbiorniku (1) nalgy uzupelniga w miar zuzywania oleju przez maszgnW otworze wlewowym
zbiornika znajduje si demontowalny filtr siatkowy zabezpieczey przed przypadkowym wpadagiem
zanieczyszczeo sredniej gradacji do zbiornika . Przy napetnianiiomika olejem nakey zagwarantowg
aby do wretrza zbiornika nie mégt przedostssic kurz lub woda. W zalmosci od intensywnéci
eksploatacji wymieniafiltr znajdujacy sk w zbiorniku raz na dwa sezony (filtracjedz 10um).

Skok ttoka pompy nafsg wyregulowa tak, aby oljtos¢ oleju zasysana przez pogipyta w stanie napetéi
wszystkie dozowniki, jednale ttok przy maksymalnym winieciu powinien wystawé& z korpusu
min. 15 mm i nie naley przekraczétej wartgci. Wielkos¢ skoku reguluje gipopychaczem w postagiuby
(3) wraz z przeciwnaktka. Po wyregulowaniu skoku przeciwnalitc nalezy ponownie dokgcic.
Zwickszanie skoku tloka pompy nie powoduje ggizenia wydajn@i smarowania f#&cuchow, a ponad
normatywny ruch tltoka me@ spowodowéuszkodzenie samej pompy.
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UWAGA:
A Zabrania sie zwiekszania skoku pompy, aby tloczysko maksymalnie w&iiete
wystawato mniej niz 15 mm. Dziatanie takie mae uszkodzEé wewnretrzne jej elementy.

Do zwijania balotbw w szczegélém z zielonek i siana natg stosowa biodegradowalne oleje
niestanowice zagraenia toksykologicznego

Nie zaleca s mieszania olejow Bio z olejami mineralnymi.

Nie zaleca si, aby po zakfczeniu sezonu zbiorow, w uktadzie znajdowatypizostatéci oleju bio, naley
go wypuci¢ a caly uktad przeptukaolejem mineralnym. W sposob ten ograniczadsi minimum ryzyko
sklejenia elementéw uktadu poprzez utlegiajse pozostatéci oleju bio.

UWAGA:
A Zabrania si¢ stosowania olejow o wlasniziach adhezyjnych do tacuchow, gdy moga
poskleja¢ elementy ukladu smarowania.

ST 1
IISD s\
& T Xaud

x5

-
@ g

Rys.91 SCHEMAT UKLADU SMAROWANIA tA NCUCHOW

(na podst. SIPMA PS 1223 FASTER)

1 — zbiornik, 8 — szybkoztzka prosta 1/8",

2 — pompa, 9 — szybkozkzka ktowa M8x1,

3 —sruba napdowa z przeciwnaktkg, 10 — szybkogtzka lgtowa M8x1,

4 — szczotka f&cucha 16B, 11+18 — wsporniki szczotek,

5 — szczotka ¥cucha 12B, 19 — kolektor,

6 — uchwyt szczotki, 2022 — dozowniki.

7 — szybkoztzka lgtowa 1/8",
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7.14. Obstuga codzienna

Kazdorazowo przed rozpogziem pracy naley:
» sprawdzt poziom oleju w przektadni gtéwnej,
» sprawdzt stan oston watu przegubowo — teleskopowego,
» sprawdzt poziom oleju w zbiorniku centralnego smarowania,
» sprawdzt stan tacuchdéw napdowych
Kazdorazowo po zakixzeniu pracy naly:
* 0cz¥ci¢ maszy®r z resztek materiatu, brudu,
» sprawdzt jej stan techniczny,
» dokon& przeghdu zewrtrznych, widocznych e#ci i zespotow oraz ich pgtzen,
» wszystkie poluzowane pgi#zeniasrubowe dokgcié,
* czgsci zwzyte lub uszkodzone wymiahna nowe - oryginalne ¢zci zamienne.

OSTRZEZENIE:
A W razie skaleczenia, rag nalezy natychmiast przemy, wydezynfekow& woda
utleniona.

7.15. Obstuga posezonowa

Po zakdczeniu sezonu agrotechnicznego male

* maszyr dokladnie oczici¢ z zanieczyszczei umye (w przypadku stosowania myjkisoieniowej nie
naleey bezpdrednio kierowa strumienia wody na fkyska i elektryczne elementy instalacji
oswietleniowej i sterowania),

e przeprowadd szczegotowy przegtl techniczny poszczegdélinycheéei i zespotow,

« zweryfikowa czsci oraz ewentualnie przeprowadziiezlzdne naprawy,

* czesci zuzyte lub uszkodzone wymienna nowe,

* uzupeiné uszkodzone powtoki malarskie i usiirewentualndlady korozji,

e powierzchnie robocze e&i, na ktérych nagpujescieranie malatury (wgtrze komory zwijania) pokgy
srodkami antykorozyjnymi (ochrony czasowej),

* nie naley wyciera smaru wypltywajcego z taysk, warstwa taka zapewnia dodatkowe zabezpieczenie

przed wilgoca,

» dokon& wymiany oleju w skrzyni przekfadniowej zgodnieabéh smarowania (Tabela 2),

* nalezy rozcggm¢ wat przegubowo - teleskopowy, nasmaréwaury wewrgtrzne i przesmarowéa
smarowniczki przegubow krzgkowych

e opr&ni¢ zbiornik dozownikowego uktadu smarowaniadachow (jéli do smarowania iyty byt olej
biodegradowalny) i zaéaolejem pochodzenia mineralnego po czym na ile ¢alime przeptuk@ nim
uktad poprzez kilkakrotne podniesienie i opuszcezdwimory,

Nalezy regularnie sprawdzastan przewodow hydraulicznych. Przy normalnym tenzozycia wymieniaj

przewody hydrauliczne co 5 lat. Uszkodzone lubyizi przewody muszzostg natychmiast wymienione.

Wymieniagc przewody nalkey pameta¢ aby stosowa tylko takie, ktorych jak& i charakterystyka

techniczna jest zgodna z wytycznymi producenta yrgsz

70



7.16. Przechowywanie maszyny

Na okres przechowywania maszyna powinn& Imasmarowana, ustawiona w miejscu zadaszonym
i zabezpieczona przed otoczeniem i gppsim 0séb postronnych.

Kota jezdne powinny by podparte klinami i zabezpieczone przed wpltywemaldnia materiatow
ropopochodnych.

Przy przechowywaniu maszyny przez okreszsthy niz pot roku naley przeprowadzi zabiegi smarowania

i konserwacji nie rzadziej saico 6 miesjcy.

Dyszel prasy powinien ldyopuszczony i oparty na drewnianym klocku.

Sterownik powinien by odpkty od maszyny i przechowywany w suchym, przewiewnygigjscu z dala od
zagraen wysokiej temperatury i diego promieniowania elektromagnetycznego (transftomatp.).

Po okresie magazynowania masgyalezy przygotow& do pracy wg rozdziatu 7.3 .

7.17. Transport

Maszyre mazna transportow@nasrodkach transportu spetmalych wymagania co do przewozu tego typu
tadunkéw w ramach obowzujacych przepiséw. Przy zatadunku nglezachowd szczegdlp ostraznosé

Z naleytym przestrzeganiem oboyziujagcych przepiséw.

Podnoszenie i opuszczanie maszyny przy zatadunku wseodki transportowe moze odby sie tylko

i wytacznie przy podczepieniu urgdzen zaladunkowych do miejsc oznaczonych na maszynie\y{R37 ).
Ustawienie i zamocowanie maszyny fradku transportowym musi bystaranne i bezpieczne. Zespoty
zdemontowane w czasie transportu musg odpowiednio i pewnie zamocowane oraz zabezpieczone

W czasie zatadunku, transportu i roztadunku zackoseazegolngrodki ostranosci. Na czas transportu
pewnie zabezpiecZymaszy® przed przesuwaniem po platformie.

UWAGA:

A Zatadunek i roztadunek maszyn nasrodki transportowe moze by przeprowadzany
tylko przez upowaznionych pracownikéw, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy

zachowaniu szczegolnej ostémosci.

7.18. Przyczyny niesprawndgci i Sposoby ich usuwania

Ponizsza tabela opisuje ewentualne niesprasingakie mog wystpi¢ podczas gytkowania maszyny,
przyczyny ich powstania oraz propozycje ugaia usterek.

Tabela 3 PRzYCZYNY NIESPRAWNO SCI | SPOSOBY ICH USUWANIA

Lp. | Opis niesprawnaci Przyczyna powstania Sposob usuetia

Sprawdz¢, czy jest dnienie

Brak cknienia w  przewodziew przewodzie hydraulicznym
, zasilagcym instalacji hydraulicznej.| do podnoszenia podbieragza
Trudnaci (pkt. 7.3.2).
1, |7 opuszezaniem Dzwignia rozdzielacz
| podnoszeniem i.Dzwigniq rozdzielacza przestafi

hydraullf:znego nie zna;dule' N doktadnie w prawe skrajne pakenie
doktadnie w prawym skrajnym

potozeniu (dot. tylko pras z dwonja, w kierunku manometru (pkt. 7.3.2
. . . i Rys.48).
przewodami hydraulicznymi).

podbieracza
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Lp. | Opis niesprawnaci Przyczyna powstania Sposob usuetia
Zanieczyszczone, nienasmarowa@ezyscic i nasmarow& CczeSCi
czesci ruchowe zawieszenia. ruchowe zawieszenia (Rys.88 ).
Nieuregulowana spryna| Uregulowa& sprzyng odchzajaca
odcigzajaca. (Rys.61).

Zatrzyma& ciagnik bez wyhczanig
nagdu na WOM i zaczeka na
_ _ _ _ samoczynne uswgtie materiatu luk
Zbierany mgter|a+Dq podblergcza podawane Jestr ’z stpowat jak w pkt. 7.9.
2 zapycha podb|eraczl.uzo.mater|a+u (zg dia pl@dkOsc Zmniejsz redkos¢  ciggnika
" |inie wchodzi dqgciaggnika przy wysokim plonie). jsz¥  predkose a9

komory zwijania

zwlaszcza przy zbiorze wysokie
plonu (pkt. 7.8).

Ustawt odpowiedm  wysokaé
robocz podbieracza (pkt. 7.12.1.6)

Podbieracz nie obraca

sie (nie
materiatu)

podaje

 Podbieracz zostat przeggony. Sruby
'Zabezpieczafe M8x35-10.9
w nagdzie widet i

zostatysciete.

podbieraczgprasy w napdzie widet i podbieracz

Wymienic sruby zabezpieczage
M8x35-10.9 (2 szt.) po lewej stron

(pkt. 7.9).

D

0o

e

Podbieracz i walc
podapce nie obracaj
sie

Podajnik prasy zostal przaeony
< :
(przy powolnym wytadunku beli
Sruby zabezpieczage MB8x45-10.9
w napedzie podajnika zostakicicte.

Wymienic sruby zabezpieczage
M8x45-10.9  (2szt.)  po praw
stronie prasy w naplzie podajnika
(pkt. 7.9).

tancuchy zwijajce z
watkami nie obracagj
sie

Prasa zostala przeebna. Sruba
zabezpieczgta M8x55-8.8 wakl
przegubowo-teleskopowego zost
$cieta.

atgleskopowego (pkt.7.2.2)

Wymieni¢
8x55-8.8

srube

waiu

zabezpieczafs
przegubow(

D

W czasie podawania
materiat nie byt podawany ¢
komory zwijania

zbierariyod& materiat do komory zwijani

ojednoczénie uruchomi podawanie
siatki

2

1\

Siatka nie zostata podana
zbieranego materiatu ze wgdu na
zag:szczenie materiatu na ruszcie

dDczyscic

przestrzé  podawania
siatki) do zbieranego materialu i
komory zwijania

Siatka nie zostaf

nawinkta na be

Uktad sterowania nie
prawidiowo -

podania medium

zadzialat
nie spowodowalo

ewentualnie
napkcie paska
napdu

sprawdz¢,
wyregulowd
klinowego
obwigzywacza,
sprawdzt dziatanie
elektromagnetycznego
ewentualnie uswé przyczyr
braku zasilania Iub spalol
sprzgto wymient na nowe;
sprawdz, dokrci¢ lub
wymieni¢ érube dociskowy kota

spregta

zcbatego na wale przekfadni

gtownej;

ne

uszkodzone spegto
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Lp.

Opis niesprawnaci

Przyczyna powstania

Sposob usuetia

jednokierunkowe rolkj
podawania siatki- wymiegi na
nowe;

niewtasciwie wyregulowany
docisk rolki podajcej siatk-
wiasciwie wyregulowa docisk
(pkt.0).

Bela jest owinjta

siatky za mato (lub za

duwzo).

Nieuregulowana il& owini¢¢ bel
siatlg.

Uregulow& ilos¢ owinie¢ bel siatlg
odpowiednio programag¢ sterownik

Obcinana siatka je

Ostrze naa siatki jest sipione lub
stiszkodzone

Naostrzy lub wymient n& siatki.

8. .
postrzpiona Niewtasciwe uregulowanie spryn|Wiasciwie uregulowa nacag
nacikgu oprawy nga Sprezyn
. Podawano zbyt dw materiatu naz,b |erany . material . podawa
Zwinigta bela przy T rownomiernie na cate] szercl®
J boki zwijanej beli L
9 wytadunku zatrzymuje zwijanej beli (pkt. 7.8)
" |sie w komorze Formowanie, zwlaszcza wilgotndfonczyé formowanie zwlaszcza
zwijania beli, zakaiczono przy bardzo dym |wilgotnej beli przy mniejszym
cisnieniu cisnieniu (pkt. 7.8)
Rama tylna otwiera si Rama tylna nie zostata zamkta Po wy’fadowanl_u beli ram tylpa, .
) . o . |zamkry¢ zgodnie z wymaganiami
10. |w czasie formowanighydraulicznie lub byla zamkegta Lo
beli rzy zbyt niskim cinieniu (przy - cinieniu  okolo 13 MPa
przy zby (pkt. 7.11.2)
tancuch zwijagcy
z watkami ' Sprzglo klowe nie roziczylo Uregulowa WJr’aSCIWIe §prag%o
11. | poprzecznymi obraca nadu na tcuchy komory zwiiania klowe nagdu tarcucha zwijagcego
Si¢ przy podniesione;j % y y 2wl (pkt. 7.12.1.1)
ramie tylnej
Niewtasciwie podhczona wtyczka dpSprawdzé  podhczenie  wtyczki
gniazda w cigniku ewentualnie docisié
1o |Nie mana uruchom [ Njiesprawna instalacja elektryczna| @prawdze  sprawnéé  instalacji
sterownika ciagniku, zbyt niskie nagptie elektrycznej cignika, usugé usterk
Uszkodzona wtyczka Wymiehivtyczke
13 Brak sygnatu otwarcigUszkodzony czujnik otwarciaVMymienic czujnik, naprawd lub
" | komory komory, lydz przewod czujnika wymieni¢ przewdd
Uszkodzony czujnik otwarciagVymienic czujnik, naprawd lub
komory, ladz przewdd czujnika wymienit przewod
14 Brak sygnaty Zle wyregulowana odlegéé micdzy | Wiasciwie wyregulowd odlegtcé
" | podawania siatki czujnikiem a magnesem. 0)
Patrz pkt. 6 tej tabeli.
Rolka podajnika siatki nie obraca s zp J !
15. | Pompa Brak oleju w zbiorniku Uzupehiiolej
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Lp. | Opis niesprawnaci Przyczyna powstania Sposob usuetia

dozownikowego

_ Zapchany filtr Wymieni na nowy
smarowania : : : :
tahcuch6w nie tlocz) Strona ssawna uktadu nieszczelné&prawdzt szczelné¢ i ewentualnie
oleju pompa zasysa powietrze uszkodzone elementy wymiéni

-

Wyregulowa& skok tloka po czyn

Brak skoku ttoka pompy érubs zakontrowd

Uszkodzone zawory jednostron

rW/ymienié na sprawne
pompy

Uszkodzona pompa Wymignna no
Wecisniety ttok pompy| pormp Y e

nie powraca

16. Wykreci¢ dozownik przemg

Zapchanie filtrow dozownikéw . . s
w nafcie, ewentualnie wymiehi

Olej nie jest tloczony
17. |na poszczegoln&Zapchanie filtrow dozownikow
dozowniki

Wykrecic¢ dozownik przemg
w nafcie, ewentualnie wymiehi

7.19. Czesci zamienne

Wszystkie gtéwne gZ&ci montazowe maszyny & przedstawione i opisane w Kataloguefd. Czsci te

mozna habywaé na 3 sposoby:

1. W sklepie internetowym SIPMA S.A._(http://sklepsig.pl) — zalet jest dokladna lokalizacj
czgsécel, dostp do sklepu o kalej porze oraz najkrétszy czas dostawy;

2. Bezparednio u producenta;

3. Bezpdrednio u dostawcy maszyn.

Tylko te 3 drogi zakupu gwarangufachowy porad i wyjasnienie wszelkich wtpliwosci podczas zakupu.

Zakup cazsci oryginalnych zapewnia réwnigpewndé dopasowania elementoéw oraz diugie, bezawaryjne

uzytkowanie.

Katalog Czsci znajduje si u dostawcy i jest udaginiany na kade zadanie zainteresowanego.

Przy zamawianiu ¢#ci nalezy pod&:

* typ maszyny, numer fabryczny i rok produkcji (zltedki firmowej lub z dokumentow);

e numer rysunku/normy oraz nagwzsci (z tabeli w Katalogu G#ci);

e dokladny adres zamawigego.

Informacji na temat prawidtowoi wyboru czséci zamiennych oraz dostaw udziela dostawca i serwis

fabryczny producenta.

je3)

7.20. Wycofanie maszyny z eksploataciji

Ze wzgkdu na wymogi ochronyrodowiska, po zaktczeniu okresu zytkowania maszyny, natg spucic
olej z instalacji hydraulicznej i przektadni do ptawionego naczynia i przek@zago podmiotowi
gwarantujcemu zagospodarowanie zgodne z prawem.

Zuzyta i wycofarg z eksploatacji maszgnnalerly zdemontowé i posegregowa czsci wg wielkasci oraz
rodzaju tworzywa i ztomowa W czasie demonta maszyny lub jej ztytych czsci naley zachowa
0golne zasady bezpiegmtwa pracy obovgzujace przy obstudze spiti zmechanizowanego.
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7.21. Gwarancja

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystan@smyny tylko zgodnie z jej przeznaczeniem oraz
szczegoOtowe stosowanie slo zalec# niniejszej instrukcji obstugi.

Zaleca s}, aby wszelkie naprawy byly wykonywane przez upriawych mechanikéw serwisowych
Sprzedawcy lub producenta maszyny.

Uzytkownik ponosi peta odpowiedzialné¢ za skutki wiasna@cznie dokonanych napraw i modyfikacji
maszyny oraz stosowania nieoryginalnyctécezamiennych.

ZAPAMI ETAJ:
Szczegobtowe warunki dotycgce gwarancji maszyny zawarte gw karcie gwarancyjnej.

UWAGA:
Zarébwno w okresie gwarancyjnym, jak i pogwarancyjnyn producent nie ponosi
odpowiedzialnagci za skutki napraw wykonywanych w nieautoryzowanyh przez
producenta zaktadach oraz zastosowania nieoryginajich akcesoriow i Cesci.

7.22. Momenty dokrecania pokczen gwintowych

UWAGA:

Nalezy bezwzgkdnie przestrzeg& podanych wartosci momentow przykrecania srub
i stosowa& tylko sruby o podanej klasie wytrzymaidci. Klasa wytrzymatosci jest wybijana
na tbie sruby.

Wazne jest, by palczenia gwintowe elementéw mogaych dokecaé wilasciwym momentem. Zalecane
momenty dokgcenia podano w tabeli pami. Podane tu warioi momentéw dolkgcania naley stosowa
o ile nie wyspecyfikowano inaczej.
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Tabela 4 M OMENTY DOKR ECENIA POt ACZEN GWINTOWYCH

Klasa wytrzymatosci
Rozmiar gwintu [mm] 8.8 10.9
Moment dokrecenia [Nm]

M6 10 15

M8 25 35

M10 50 70

M12 90 120

M(14) 140

M16 210 300

M20 410 580

M12x1,5 90

M14x1,5 150

M16*1,5 230 320

M18*1,5 304 441

M20x1,5 460

M20x2 440
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

Karta gwarancyjna

NAZWA MASZYNY: PRASA ZWIJAJ ACA STALOKOMOROWA  TYP:

NR FABR.. s

ROK PRODUKCUIL: ..

Niniejszym Producent SIPMA Spoétka Akcyjna z siedzib Lublinie, ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin,
zarejestrowana w Rejestrze Przebdgircow prowadzonym w dslzie Rejonowym Lublin - Wschod
w Lublinie z siedzip w Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestr8adowego,
KRS: 0000027521, NIP 712-010-27-64, o kapitale adévym 6.000.000 zi, optaconym w cadn
tel. (+48) 81 74 45 071, www.sipma.pl - gwarantwksciwa prag i jakos¢ zakupionego towaru oraz
zobowhzuje s¢ ponigc¢ koszty jego naprawy, feli w czasie trwania okresu gwarancyjnego ujawnione
zostan uszkodzenia spowodowane wadami produkcyjnymi. Egaa reklamacjac¢hbzie uznana tylko
wowczas, gdy zostanie stwierdzone prawidiowe i mgod instrukej obstugi uytkowanie towaru.
Reklamacja jest waa za okazaniem karty gwarancyjnej.

(D= 1= TR Y b= o = R
(dzien, miesic stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili wydgn

Niniejsza gwarancja jest wana 24 miesace od daty wydania towaru Kupupgcemu.

Ochrona gwarancyjna obayziuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.
Gwarancja nie wycza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawm{@pujacego wynikagcych z przepisow
o rekojmi za wady rzeczy sprzedane.

Obstug gwarancyjig w imieniu producenta wykonuje:

NBZWEA WYKONMAWCY: ....ettieiiiiieeeii ittt e ettt e e s e ettt e 4244 e e e e e e e s e s bbbt e e e e e e e e bbbt bt e e e e e e e e nnnneeeenns
(wypetnia sprzedawca)

F N0 =TSRV 0T = Y03

(wypetnia sprzedawca)

(podpis i pieez sprzedawcy)

UWAGA DLA NABYWCY: Kupuj acy powinien doktadnie zapozné sie z trescig Karty Gwarancyjnej
i odmoéwié¢ jej przyjecia jezeli jest wypetniona niekompletnie lub posiada jakikolwiek poprawki.
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Ogolne zasady pospowania gwarancyjnego

1. Gwarancja obejmuje wady istotne i uszkodzenia wenik winy producenta spowodowane wadami
materiatowymi, nieprawidtowobrdblg lub nieodpowiednim montam producenta.

2. W okresie ochrony gwarancyjnej producent zohwawje s¢ do bezptatne] naprawy reklamowanego
towaru, pokrywajc koszty czsci zamiennych, robocizny i dojazdu.

3. Gwarancja nie obejmuje gxi, ktore naturalnie ztywajg si¢ w eksploatacji. W prasach zwijajych
nalezg do nich: zarowki instalacji elektrycznej,sruby scinane zabezpieczgje zespoly przed
przeciyzeniem, palce podbieracza, paski klinowe, elementyiogve jak odbojniki, uszczelniacze oraz
materialy eksploatacyjne tj. oleje i smarfyroducent nie udziela gwarancji na kota jezdne rfgpo
obrecze).

4. Reklamacg} Kupujacy zgtasza bezgoednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisaneg&arcie
gwarancyjnej lub do Producenta, w okresie nigsitym nz 14 dni od chwili ujawnienia siwady.

5. Naprawa reklamacyjna wynikgja z aktualnej gwarancji, powinna doyykonana niezwtocznie, nie
pézniej jednak nit w terminie 14 dni od chwili zgtoszenia i fizyczreegdosgpnienia towaru do naprawy
przez Kupujcego.

6. Kupujagcy powinien dostarczy towar na koszt Producenta do wykonawcy ustug gwagaych,
wpisanego w karcie gwarancyjnej, chyba z okolicznéci wynika, z wada powinna ky usungta
w miejscu, w ktorym towar znajdujegsiv chwili ujawnienia wady.

7. Kupujacemu w ramachiwiadczér gwarancyjnych przystuguje prawo do wymiany towara nowy
w przypadku wysipienia 4 istotnych awarii tego samego podzespgdia bzgsci.

8. Uszkodzenia towaru powstate z winy Kugeego w okresie gwarancji mody¢ usungte na koszt
Kupujacego wyhcznie przez przedstawiciela Producenta lub osobgzpniego upowanione.

9. Kupuijacy traci gwarangj w nasgpujacych przypadkach:

a) uszkodzenie towaru na skutek dzialasowych lub kolizji w ruchu drogowym niezate/ch od jakéci
i sprawndci technicznej towaru,

b) dokonania przerébek i zmian konstrukcyjnych towaea pisemnej zgody Producenta,

c) braku potwierdzenia wykonania obezkowych przegldéw i pierwszego uruchomienia w karcie
gwarancyjnej towaru, nie wykonania przez Kupego wldciwej konserwacji, smarowania
i niezkednych regulacji towaru wg zaleténstrukcji obstugi,

d) braku naleytej dbataci oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jeg@praczeniem i warunkami
okreslonymi w instrukcji obstugi, a tade kontynuowanie pracy z niesprawnymi podzespotami,

e) gdy uszkodzony towar nie zostat przedstawiony dedzin przed naprasy

f) wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty Bredta (serwisowe — Partnera Handlowego)
oraz uycia do napraw niewkaiwych cz$ci zamiennych.

10Jezeli w wykonaniu swoich obowzkdéw Producent dostarczy uprawnionemu z gwaramagjiiast towaru
wadliwego, towar wolny od wad albo dokona istotnywdpraw towaru objego gwarangj, termin
gwarancji biegnie na nowo od chwili dostarczeniavau wolnego od wad lub zwrécenia towaru
naprawionego. Zeli producent wymieni ¢&¢ towaru, przepis powgzy stosuje gi odpowiednio do
cze$ci wymienionej. W innych wypadkach termin gwarandgga przedieniu o czas, w ggu ktérego
wskutek wady towaru oflego gwarangj uprawniony z gwarancji nie mogt z niego korzygsta

11 Kupujacy maze wykonywa& uprawnienia z tytutu ¢kojmi za wady fizyczne towaru niezatee od
uprawniés wynikajgcych z gwarancji. Wykonanie uprawhiez gwarancji nie wplywa na
odpowiedzialné¢ producenta z tytutigkojmi.

Zapoznalem giz warunkami gwarancji

(Data i podpis gytkownika)
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Ewidencja napraw gwarancyjnych

Pocatek

naprawy
Data

Koniec

naprawy
Data

Numer
protokotu
reklamacji

Wykaz
CzeSCi
uszkodzonych

Przedtuzenie
lub cofniecie
gwarancji
Data, podpis

Podpis i piecz¢
wykonawcy
gwarancji
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Piecz:¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr
Kupon

KUPON REKLAMACYJNY
Spotka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Prasa zwijajaca statokomorowa SIPMAPS ..........ccccoiiiiceeciiiinnn, Nr fabr. ......cccoveeeee
ZAKUPIONA W ANU L. a1 e e e et e e et e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeeseeaesessssesnnnasessensssnnnennnnnes
ProtokO reKIamacyjNy NI ... e e s e e e e e e e e e e e e s e s e e raeeeeaeeeaanns

Wypetniony dwustronnie kupon przes&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwrdci¢ uwag na doktadne wypetnienie kuponu.

Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spoétka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Prasa zwijajaca statokomorowa SIPMAPS ..........cccco e, Nr fabr. ......cccoeeeeee
ZaKUPIONA W ANIU L. et e e e et e e e et e e e e e e e e e e e aeeeeeeaeeeeeseeeaessseenannaressnnssnnnsnnnnnnes
ProtokO reKIamacyjNy NI ... e e e e s e e e e e e s e e e e e e e e nnnrrreneaeaeeeaaann

Wypetniony dwustronnie kupon przes&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwrdci¢ uwag na doktadne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjanienia dla ProdUCENTA: ...........cooiiuiitimececce e ree e e

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu
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Piecz:¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spotka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Prasa zwijajaca statokomorowa SIPMAPS ..........cccco e, Nr fabr. ......cccoeeeee
ZaKUPIONA W ANIU L. et e e e e et e e et e e e e e e e e e e e e aaeeeeeeeeeesseaeeetsssesanaasessensssnnnennnnnes
ProtokO reKIamacyjNy NI ... e e e e e e e e e e s e e e e e e e e nnsrraeeeeeeeeaannn

Wypetniony dwustronnie kupon przes&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwrdci¢ uwag na doktadne wypetnienie kuponu.

Piecz:¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spoétka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Prasa zwijajaca statokomorowa SIPMAPS ..........cccco e, Nr fabr. ......cccoeeeeee
ZaKUPIONA W ANIU L. et e e et e e et e e e e e e e e e e e eeeeeeeeaeeeeeseeeeetssaesanenressenssnnnsnnnnnnes
ProtokO reKIamacyjNy NI ... e e e e s e e e e e e s e e e e e e e e nnnrrreneaeaeeeaaann

Wypetniony dwustronnie kupon przes&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwrdci¢ uwag na doktadne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjanienia dla ProdUCENTA: ...........cooiiuiitimececce e ree e e

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu
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SIPMA S.A Pozostaje w karcie inej
ul. Budowlana 26 J prey|ne)

20-469 Lublin. Polska jako dowdd stwierdzagy nabycie

tel. (+48) 81 74 45 071 praw gwarancyjnych
www.sipma.pl

Kupon uruchomienia

............................. dnia ............aWladamiamyze prasa zwijaca staltokomorowa

SIPMAPS ... nr fabryczny.................. zostata uruchomiona w dniu

.................. zgodnie z wykazem czyRciaumieszczonym na stronie odwrotnej, przez

mechanika .............cociviiiiiiiinnnn, PH
imi¢ i nazwisko azwa PH

i w petni sprawna przekazanaytkownikowi, ktérego przeszkolono w zakresie bezpiej obstugi
I zasad eksploatacji, na co wydano stosowleizalczenie.

Piecz:¢ i podpis Piecz¢, adres i podpisaytkownika
stuzby gwarancyjne;j

Wyrazam zgod na przetwarzanie moich danych osobowych dla potreerketingowych

(zgodnie z ustawz dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobov3zhU. nr 133 poz.883). (dataczytelny podp|s) """""""

SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26

20-469 Lublin, Polska Odesétdo producenta
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

Kupon uruchomienia

............................. dnia ............aWladamiamyze prasa zwijaca statokomorowa

SIPMAPS ... nr fabryczny.................. zostata uruchomiona w dniu

.................. zgodnie z wykazem czyRciaumieszczonym na stronie odwrotnej, przez

mechanika ...................co PH e
imi¢ i nazwisko azwa PH

i w petni sprawna przekazanaytkownikowi, ktorego przeszkolono w zakresie bezpiej obstugi
I zasad eksploatacji, na co wydano stosowleizalczenie.

Piecz:¢ i podpis Piecz¢, adres i podpisaytkownika
stuzby gwarancyjne;j

Wyrazam zgo@ na przetwarzanie moich danych osobowych dla potraerketingowych

(zgodnie z ustawz dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobov3zhU. nr 133 poz.883). (dataczytelny podp|s) """""""
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Wykaz czynndci uruchomieniowych

W czasie pierwszego uruchomienia maszyny ayaéprawdzt jej stan techniczny, przygotowsgs do pracy
| przeprowadai proke eksploatacii.

SzczegOlp uwag nalery zwrécic na:

e prawidtowe zamontowanie detali dostarczonych wistademontowanym

¢ demonta uch transportowych

* sprawdzenie prawidtowai pracy mechanizméw roboczych

e dziatanie mechanizmoéw obyzywania bel

e poprawng¢ montau piescieni zabezpieczagych tazysk samonastawnych

» regulacg podajnika i obcinacza siatki

e odpowiednie @nienie w oponach

« sprawdzenie spegiet i regulacje naggu tancuchow napdowych

e poziom oleju w skrzyni przekladniowej

* nalery przesmarowawszystkie punkty przewidziane instrukgbstugi

e poprawng¢ pracy wszystkich zespotow i podzespotdéw prasyemwalnie dokona

e regulacji zgodnie z instrukgpbstugi

* sprawdzenie patzei srubowych w zespotach negoowych

* poprawnd¢ dziatania instalacji hydraulicznej

« prawidtowe wyregulowanie zastosowanych wsklaow wypetnienia komory

« naley przeszkokt uzytkownika w zakresie bezpiecznej obstugi i zasagpkldatacji prasy.

ROZLICZENIE KOSZTOW

Kwota stala netto ..., zt
VAT e 4
RAZEM i Zh

Karta drogowa nr ..........ceeeeeiiiniinneniceeee

Podpis i piecgt
stiby gwarancyjnej
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Walidacja wyrobu

Wyrob: Prasa zwijajaca statokomorowa SIPMAPS ..........cccoiiiiiiiiiiie e, NI,
Producent: SIPMA S.A.ul. Budowlana 26, 20 - 469 Lublin.
Eksploatujacy:
Nazwa /imé i nazwisko/ i adreSaytKOWNIKaA: ...
- wielkas¢ gospodarstwa: do 100ha, do 500ha, do 1000ha, ponad 1000ha *
- marka, typ i moc ggnika wytego do praCy Z MaSZy¥A .....cccooeeeeiieee e
- okres aytkowania: data rozpogzia ...........ccceeeeevevunrnnnnnnnn, datkaeczenia ..........cccceeeeeee,

Wymogi ilosci i asortymentu pracy:
Stosowne do przeznaczenia maszyny

o Zbior stomy - zebrano stogn...........cceeeeeee. Z i ha ogatnaci ............. %
e Zbior siana - zebrano siano  .................... Z e, ha o wilgot&a ............. %
e Zbior zielonki - zebrano zielogk................. YA ha o wilgofeo ............. %
Uszkodzenia jakie wysipity podczas pracy w sezonie eksploatacji

Ogodlna ocena maszyny:

~  przydatnéc do zatgonych celéw: | | dobra [ |srednia [ ] za

- awaryjngé: [ |mata [ ]srednia [ ] dua

- codzienne czynnigi obstugowe: | | nie uchzliwe | | zbyt pracochionnd | b. ualiwe

- agregowanie z ggnikiem: [ Jtatwe [ ] trudne [ | b.trudne

- estetyka wykonania: [ | dobra [ | do przycia [ za

- zagreenie dla obstugi: [ |mate [ ]srednie [ ] due

- zagraenie dla os6b postronnych mate srednie due
srodowiska:

Osobista ocena wyrobu:

*niepotrzebne ski&ié¢

Pie¢z podpis wypetniajcego

Wyrazam zgo@ na przetwarzanie moich danych osobowych dla plotrzarketingowych (zgodnie
Z ustawg z dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobovi3zhJ. nr 133 poz. 883).

8¢
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Notatki
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